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QUIENES SOMOS

Desde sus inicios en 1866 The Sherwin-Williams Company se ha caracterizado por ser una de las marcas mas reconocidas
a nivel internacional por su valiosa aportacion al desarrollo de sistemas de recubrimiento. Actualmente Sherwin-Williams
tiene presencia en mas de 110 paises en el mundo, cuenta con mas de 35,000 empleados directos y tiene la cadena de
tiendas propias mas extensa a nivel mundial ofreciendo recubrimientos con acabados arquitectonicos, automotrices,
maderas, productos asociados e industriales o Protective & Marine.

Durante casi 150 afilos Sherwin-Williams ha sido lider en innovacion tecnologica en fabricacion de pinturas. El primer
paso de la compafia para un liderazgo internacional se dio en 1880 cuando introdujo al mercado la primera pintura
ya mezclada, su calidad fue tan alta que transformo la industria entera. En 1925 se abrid la primera tienda de pinturas
Sherwin-Williams fuera de Estados Unidos en México. Luego, en 1940 se produjo la primera pintura a base agua causando
una nueva revolucion en la forma de pintar. Para el afio 1970 se desarrollo el primer sistema tintométrico en punto de
venta y en 1980 se lanzd al mercado la primera pintura con 10 afios de garantia. Actualmente Sherwin-Williams continta
en el camino de la innovacion y el desarrollo tecnoldgico y ha sido galardonada como la primera compania con sistemas
de pintura 100% amigables con el medio ambiente.

Cuando se adquieren productos de Sherwin-Williams, se obtienen mas que solo pinturas. Se obtiene confianza. Al saber que
se encontraran opciones atractivas, durables y accesibles. Seguridad al saber que se cuenta con la mejor calidad del mercado.
Garantia al saber que detras de un proyecto, hay un equipo de expertos que le daran soporte técnico para sus proyectos.

Sherwin-Williams ofrece una amplia gama de productos automotrices que por sus caracteristicas pueden ser usados no
solamente en la industria del repintado automotriz sino en otras industrias que demandan pinturas con caracteristicas
propias de los acabados automotrices tales como una alta resistencia al ambiente severo, apariencia extraordinaria, alto
brillo y una oferta de colores ilimitada. Ofrecemos excelente proteccion, apariencia y color para diferentes industrias:

e REPINTADO AUTOMOTRIZ:
Ofrecemos todo lo necesario para cumplir la demanda de todo tipo de talleres de repintado automotriz, desde talleres de
alta productividad donde la reduccion de los ciclos de procesos combinado con una apariencia extraordinaria y un alto
desempeno es prioritario, hasta los talleres dedicados a pintado ocasional.

¢ PINTADO DE FLOTAS:
Tenemos los productos para darle la imagen perfecta a su flota, Sherwin-Williams tiene una solucion a su medida. Nuestros
sistemas de pintura le aportan color y proteccion extraordinaria para que su flota luzca excelente por mucho tiempo.

e METAL MECANICA:
Cualquiera que sea su proyecto en metal mecanica, nosotros la complementamos con proteccion, color y alta dureza,
resistencia al exterior, apariencia y duracion extraordinarias. Nuestros sistemas de pintura automotriz son ideales para
estructuras metalicas tales como pasamanos , portones, puertas, estructuras de rotulacion.

« ROTULACION:
Nuestra amplia oferta de productos y colores nos permite darle color a la imagen de su empresa, con acabados
insuperables de gran resistencia para mantener la imagen de su empresa por muchos afios.Tenemos los sistemas ideales
para rotulacion monocromatica o policromatica

e MAQUINARIA:
Tenemos productos que se adaptan perfectamente a cualquier necesidad de repintado de maquinarias ya sean agricolas
o industriales con los que podra poner su maquinaria a producir en menor tiempo.
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“PREPARACION
DE
SUPERFICIES

Un acabado de calidad inicia con una adecuada
preparacion de superficie, por tanto antes de pintar debe
asegurarse que toda superficie que va a ser pintada se
encuentre totalmente seca, libre de polvo, cera, grasa
y cualquier otro tipo de contaminante asi como
de pintura en mal estado o con problemas de
desprendimiento.




PREPARACION DE SUPERFICIES METALICAS
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SUSTRATO DESNUDO

Limpieza del sustrato.

e Para remover Oxido: Use Dual Etch W4K263 y enjuague con solucion de

bicarbonato de sodio y agua limpia.

» Para remover grasa: Utilice desengrasante R7K158 y limpie el exceso con

un pafo limpio.

Capa de Anticorrosivo.

» Para metales ferrosos: Aplique 2 manos de anticorrosivo GBP, E2G980
debidamente activado con R7K981 en relacion de mezcla de 1 a 1 por

volumen. Permita 5 minutos de evaporacion entre cada mano.
» Para metales no ferrosos (aluminio o galvanizados): Aplique una mano de
anticorrosivo GBP, E2G980 debidamente activado con R7K981 en relacion

de mezcla 1 a 1 por volumen.

» Aplique el sistema de pintura seleccionado:

PerformancePlus

Y7ANN

Notas: e Use pistola de gravedad de 1.8 a 2.0
» Aplique a 25 - 30 psi
» Deje secar por 20 minutos antes de recubrir
« Si se recubre el mismo dia no necesita lijado, caso contrario lije con P320

» Limpie el equipo de aplicacion después de aplicar el producto

SUSTRATO RECUBIERTO

Evaluacién del estado de la pintura.

 Si la pintura esta en mal estado (descolorada, cuarteada o despintada),
remover la pintura y proceder en base al tipo de metal

« Si la pintura esta en buen estado, hacer prueba de resistencia a solventes,
usando thinner R7K128

e La pintura resiste: lijar con P600 y proceder al paso 2

e La pintura destifie: pintar con sistema tipo laca, lijar con P400 y
proceder al paso 2

 Si lo va a pintar con sistema poliuretano proceder al paso 2, pero
aplicar primario catalizado a paneles completos.

e La pintura se ampolla: Si lo va a recubrir con esmalte, lijar con P400
y proceder al paso 2

* Si lo va a recubrir con poliuretanos o lacas, remover la pintura con
R21KSA1, sandblasting o lija P100-P150

» Limpiar la superficie, siguiendo los siguientes pasos:
e Aire comprimido
» Agua y detergente
» Desengrasante R7K158

 Si hay metal desnudo expuesto, aplicar anticorrosivo automotriz en dicha
area

» Aplique el sistema de pintura seleccionado:

Performance Plus

N\

Notas: e Use pistola de gravedad de 1.8 2 2.0
» Aplique a 25 - 30 psi
» Deje secar por 20 minutos antes de recubrir

« Si se recubre el mismo dia no necesita lijado, caso contrario lije con P320
» Limpie el equipo de aplicacion después de aplicar el producto




PREPARACION DE SUPERFICIES PLASTICAS SHERWIN-WILLIAMS

PLASTICO RECUBIERTO PLASTICO DESNUDO

Evaluacion del estado de la pintura Evaluacion del tipo de plastico
Pintura = : Pintura Plastico . Plastico
en buen estado : en mal estado lijable : no lijable
e Lijar con lija P600 » Remover pintura con lijja P180 o P220 e Allijar con P400 por 15 segundos con lijadora * Allijar con P400 por 15 segundos con lijadora
o - : orbital, se obtiene polvillo. © orbital, el plastico se reblandece.
e Limpiar la superficie : :
o Aj imi : o Limpiar la superficie
Aire comprimido : p. P o * Lijar completamente con P400 :
* Agua y detergente : e Aire comprimido : o Frotar con pasta USP90 y handpad dorado
 Secar : :
« Desengrasante SC159 * Agua y detergente o Limpiar la superficie :
» Pano atrapa polvo : e Secar e Aire comprimido : o Limpiar la superficie
©eD te SC159 * Agua y detergente L eA det t
* Aplicar el sistema de pintura seleccionado esengrasante e Secar : gHa y detergente
» Pafo atrapa polvo : e Desengrasante SC159
» Desengrasante SC159 :
: » Pano atrapa polvo :
: » Aplicar promotor de adherencia : * Aplicar promotor de adherencia
UPO7228 e Aplicar promotor de adherencia UPO7228
UPO7229 UPO7228 : UPO7229
UPO25000* UPO7229 . UPO25000*
UPO25000* :

*Solo para plasticos tipo PPE, TPO y PP *Solo para plasticos tipo PPE, TPO y PP

*Solo para plasticos tipo PPE, TPO y PP

. ¢ Aplicar el sistema de pintura seleccionado o Aplicar el sistema de pintura seleccionado  : « Aplicar el sistema de pintura seleccionado
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REPINTADO
AUTOMOTRIZ

Contamos con una gama de opciones para el repintado
automotriz.

Nuestra Sistema HP Process disponible para AWX y
Ultra 7000 cuenta con productos de secado al aire
ideales para reparaciones parciales, que maximizan la
productividad al taller.

Ademas contamos con diferentes opciones para
el repintado total.

REPARACIONES DE 1 A 3 PANELES

SISTEMAS DE REPIN O PREMIUM BICAPA - BASE

PROCESO DE 45 MINUTOS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola e Listo para pulir en 15 minutos de
Primerde | P30W o secado al aire
SR15 UH80 2:2:1 3 * Tiempo del proceso de 45 minutos
relleno P30B )
» Color Eco Amigable - Base Agua
Color AWX 4550020 NO 1:20% 2-3 » No requiere flexibilizante en sustratos
) Gravedad l&sticos
15 Minutos plast
<7590 13-14 |, Disponible en colores solidos,
Clear HPC15 v sgog © UH80 5:1:1 203 metalicos y perlados
u 5 » Clearcoat HS - Aplicaciona2 o0 3
manos
PROCESO DE 75 MINUTOS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 15 minutos de
’ secado al aire
Primerde | - PSOW o AS8 H38 4:1:1 3 45 Minutos « Tiempo estimado del proceso de 75
relleno P30B )
Minutos
Color AWX 4550020 NO 1:20% 2-3 e Color Base Agua
Glrzvefid « No requiere flexibilizante
US7590 o 15 Minutos : ‘ . D|splolmble en colores solidos,
Clear HPC15 LS8095 UH80 5:1:1 203 metalicos y perlados
« Clearcoat HS - Aplicaciéona2 0 3
manos

PROCESO DE 2 HORAS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 15 minutos de
) secado al aire

Primer de P30W o UsSe080 o . . ) .
relleno P30B US7590 H38 4:1:1 3 90 Minutos . ngrE;A);a estimado del proceso de 2
Color AWX 4550020 NO 1:20% 3 » Color Eco Amigable -Base Agua
Glrzve(ljid « No requiere flexibilizante
US7590 o 15 Minutos : ‘ . Dlsplolmble en colores solidos,
Clear HPC15 US8095 UH80 5:1:1 203 metalicos y perlados
e Clearcoat HS - Aplicaciéona2 o0 3
manos

SISTEMAS DE REPINTADO PREMIUM BICAPA - BASE SOLVENTE

PROCESO DE 45 MINUTOS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primer de P30W o 5.
relleno P30B SR15 UHB80 2:2:1 3
BCS75 0
Color Ultra 7000 BCS85 o UH904 o UH80 | 16:16:1 3 G dad
Bicapa ; raveda
BCS95 15 Minutos
13-14
US7590 o -
Clear HPC15 US8095 UH80 5:1:1 203

« Listo para pulir en 15 minutos de
secado al aire

» Tiempo estimado del proceso de 45
minutos

» Color Base Solvente

* No requiere flexibilizante cuando se
usa en piezas plasticas

« Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

e Clearcoat HS - Aplicaciona 203

manos




PROCESO DE 75 MINUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primer de P30W o . ;
relleno P30B AS8 H38 4:1:1 3 45 Minutos
BCS75 0
Color Ultra 7000 BCS85 o UH904 o UHB0 | 16:16:1 2-3 G
Bicapa ravedad
BCS95 13-14
15 Minutos
US7590 o .
Clear HPC15 US8095 UH80 5:1:1 203

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

« Listo para pulir en 15 minutos de
secado al aire

» Tiempo estimado del proceso de 75
minutos

» Color Base Solvente

* No requiere flexibilizante cuando se
usa en piezas plasticas

« Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

e Clearcoat HS - Aplicaciona2 o0 3
manos

PROCESO DE 2 HORAS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Pgﬂsr:ge PE,%VBO Ujg%sgooo H38 411 3 90 Minutos
Color U‘;i;gfo SCebs o | UHO040UHBD | 16161 | 2-3 Gravedad
BCS95 15 Minutos 13-14
Clear HPC15 UUSS7§8850 UH80 5:1:1 203

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

e Listo para pulir en 15 minutos de
secado al aire

* Tiempo estimado del proceso de 2
HORAS

« Color Base Agua

* No requiere flexibilizante

* Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

» Clearcoat HS - Aplicaciona2 o0 3
manos

PROCESO DE 2 HORAS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primer de P6A47 o Use080 o . ) Gravedad
releno | P6A4S US7590 Vev79 8:2:1 3 90 Minutos | 18 50
BCS75 0
Color UltBriiZSSO BCS85 o UH904 0 UH80 | 16:16:1 3 G dad
BCS95 . raveda
oo 15 Minutos 13-14
O 1.
Clear HPC15 US8095 UHB80 5:1:1 203

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

« Listo para pulir en 15 minutos de
secado al aire

» Tiempo estimado del proceso de 2
HORAS

» Color Base Solvente

« Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

e Clearcoat HS - Aplicaciona2 o0 3
manos

SISTEMAS DE REPINTADO PREMIUM MONOCAPA - BASE SOLVENTE

PROCESO DE 30 MINUTOS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola e Listo para pulir en 12 horas con UH70
Primer de P3O0W o » Secado forzado de 30 minutos a
SR15 UH80 2:2:1 3 15 Minutos 140°F
relleno P30B ) )
Gravedad | ® Tiempo estimado de proceso 30
13-14 minutos
Color | Ultra7000 | US7590 0 UH70 4:1:1 2 12 horas « Color Base Solvente
Ultra 2K Monocapa US8095 ) . "
* Disponible en colores solidos.
PROCESO DE 60 MINUTOS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla = # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 12 horas con UH70
) « Secado forzado de 30 minutos a
Primer de | PSOW o AS8 H38 411 3 45 Minutos 140°F
relleno P30B A .
Gravedad | * Tiempo estimado de proceso 30
Color | Ultra7000 | US7590 o . . 13-14 | minutos
Ultra 2K Monocapa US8095 UH70 4:1:1 2 15 Minutos . Cplor Base Solvente -
« Disponible en colores solidos.
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Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primer de P6A47 o Use080 o ” . Gravedad
releno | P6A48 US7590 vev7s 8:2:1 3 90 Minutos | 4 g 50
Color Ultra 7000 US7590 o . ) Gravedad
Ultra 2K Monocapa UsS8095 UH70 411 2 15 Minutos 13-14

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

« Listo para pulir en 12 horas con UH70

» Secado forzado de 30 minutos a
140°F

» Tiempo estimado de proceso 2 horas

» Color Base Solvente

« Disponible en colores sélidos.

SISTEMAS DE REPINTADO EXCELENTE BICAPA - BASE SOLVENTE

PROCESO DE 90 MINUTOS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primerde | pap7510 R8KSAL EBH7211 16:8:1 3 45 Minutos | Gravedad
relleno 18-20
Excelbase R8KSAl o . .
Color Bicapa REKSA2 NO 2:1 3 15 Minutos Gravedad
R8KSAL o L 13-14
Clear EBT3000 REKSA2 EBH7211 4:1:1 2 24 horas

« Listo para pulir en 24 horas

» Tiempo estimado de proceso 70
minutos

» Color Base Solvente

« Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

» Clearcoat HS - aplicacion a 2 manos

PROCESO DE 90 MINUTOS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primerde | ppp751g R8KSAL EBH7211 16:8:1 3 45 Minutos | Gravedad
relleno 1.8-20
Excelbase R8KSAl o . )
Color Bicapa R8KSA2 NO 21 3 1> Minutos Gravedad
R8KSAL o L 13-14
Clear EBT2000 RSKSA2 EBH7211 4:1:1 2 24 horas

e Listo para pulir en 24 horas

» Tiempo estimado de proceso 70
minutos

» Color Base Solvente

» Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

» Aplicacion optima a 3 manos de clear

SISTEMAS DE REPINTADO EXCELENTE MONOCAPA - BASE SOLVENTE

PROCESO DE 2 HORAS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primerde | ppp751g R8KSAL 16:8:1 3 45 Minutos | Gravedad
relleno 18-20
Acabad Excelb R8KSA1 EBH7211 G dad
cabado xcelbase o . raveda

final | Monocapa | R8KSA2 4Ll 2 24horas | 3 4

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

e Listo para pulir en 24 horas

* Tiempo estimado de proceso 60
minutos

« Color Base Solvente

 Disponible en colores soélidos
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REPARACIONES HASTA 10 PANELES

SISTEMAS DE REPINTADO PREMIUM BICAPA - BASE AGUA

CLEAR DE CURADO AL AIRE EN 90 MINUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primer de P30W o . .
relleno P30B AS8 H38 4:1:1 3 45 Minutos
Color AWX 4550020 NO 1:20% 3 15 Minutos | Gravedad
13-14
US7590 o .
* % 1. o,
Clear CC930 UH904 US8095 3:1:15% 2 90 Minutos

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

« Listo para pulir en 90 Minutos

» Secado forzado de 15 Minutos a
125°F

« Color ecoamigable base agua

* No requiere flexibilizante en sustratos
plasticos

« Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

 Clearcoat HS - Aplicaciéon a 2 manos

** UH904 es el catalizador, la proporcion de mezcla 3:1:15% indica 3 parte de CC930 1 parte de catalizador UH904 y 15% de reductor (US7590 o US8095)

CLEAR DE CURADO AL AIRE EN 4 HORAS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primer de P30W o . .
relleno PZ0B AS8 H38 4:1:1 3 45 Minutos
Color AWX 4550020 NO 1:20% 3 15 Minutos
Gravedad
13-14
US7590 o .
Clear CC939 US8095 UH80 o UH70 4:1:1 2 4 Horas

e Listo para pulir en 4 horas de secado
al aire

* Secado forzado de 25 minutos a
140° F

» Color ecoamigable base agua

* No requiere flexibilizante en sustratos
plasticos

* Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

» Clearcoat HS - Aplicacion a 2 manos

SISTEMAS DE REPINTADO PREMIUM BICAPA - BASE SOLVENTE

CLEAR DE CURADO AL AIRE EN 90 MINUTOS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primer de P30W o . )
relleno PZ0B AS8 H38 4:1:1 3 45 Minutos
BCS75 o
Color | WWra7000 | peges o | U904 0 UHBO | 16:16:1 3 15 Minutos | Gravedad
Bicapa 13-14
BCS95
US7590 o .
*% - o,
Clear CC930 UH904 US8095 3:1:15% 2 90 Minutos

e Listo para pulir en 90 Minutos

» Secado forzado de 15 Minutos a
125°F

» Color base solvente

* No requiere flexibilizante en sustratos
plasticos

» Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

» Clearcoat HS - Aplicacion a 2 manos

** UH904 es el catalizador, la proporcion de mezcla 3:1:15% indica 3 parte de CC930 1 parte de catalizador UH904 y 15% de reductor (US7590 o US8095)

CLEAR DE CURADO AL AIRE EN 4 HORAS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
P:ie”l?:r:ge Pg%\’Bo ASS8 H38 4:1:1 3 45 Minutos
Color UltB'iiZS:O Sgﬁgig UH904 o UH80 | 16:16:1 3 15 Minutos | Gravedad
BCS95 1.3-14
Clear CC939 UUSS7§885O UH80 o UH70 4:1:1 2 4 Horas

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

« Listo para pulir en 4 horas de secado
al aire

» Secado forzado de 25 Minutos a
140° F

» Color base solvente

* No requiere flexibilizante en sustratos
plasticos

« Disponible en colores sélidos,
metalicos y perlados

 Clearcoat HS - Aplicacion a 2 manos
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SISTEMAS DE REPINTADO PREMIUM MONOCAPA - BASE SOLVENTE

ACABADO PARA PULIR EN 12 HORAS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola e Listo para pulir en 12 horas con UH70
Primer de P3IOW o » Secado forzado 30 Minutos a 140° F
relleno P30B AS8 H38 4:1:1 3 45 Minutos » Color base solvente
Glrive(fid « Disponible en colores sélidos
Color | YWas000 1 US75900 | ian o yp70 | 411 2 12 Horas =7+ | » Aplicacion a 2 manos
Monocapa us8095
ACABADO PARA PULIR EN 12 HORAS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla = # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 12 horas con UH70
) » Secado forzado 30 Minutos a 140° F
Primer de P6A47 o Us6080 o ”. . Gravedad
relleno PEA4S US7590 V6V79 8:2:1 3 90 Minutos 18-20 |° Cplor b_ase solvente -
« Disponible en colores sélidos
Ultra 7000 US7590 o . Gravedad | « Aplicacion a 2 manos
Color Monocapa US8095 UHB80 o UH70 4:1:1 2 12 Horas 13-14
SISTEMAS DE REPINTADO EXCELENTE BICAPA - BASE SOLVENTE CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola o Listo para pulir en 24 horas
. » Tiempo estimado de proceso 2 horas
Primer de | EBP72200 | payas EBH7211 6:2:1 3 60 Minutos | Gr2Ve9ad | oior Base Solvente
relleno EBP7230 18-20 ) : L)
» Disponible en colores solidos,
Excelbase R8KSAL o . ) metalicos y perlados
; N 2:1 15M
Color Bicapa R8KSA2 © 3 > Minutos Gravedad |  Clearcoat HS - aplicacién a 2 manos
R8KSAL o L 13-14
Clear EBT3000 REKSA2 EBH7211 4:1:1 2 24 Horas

SISTEMAS DE REPINTADO EXCELENTE BICAPA - BASE SOLVENTE

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola e Listo para pulir en 24 horas
) * Tiempo estimado de proceso 90
Primer de | EBP72200 | payas EBH7211 6:2:1 3 60 Minutos | Gravedad | tos
relleno EBP7230 1.8-20
« Color Base Solvente
Bicapa R8KSAL o ) « Disponible en colores soélidos
Col NO 2:1 3 15 Minut ’
oror Excelbase RBKSA2 inutos Gravedad metalicos y perlados
RSKSAL o 1.3-14 | *Aplicacion éptima a 3 manos de clear
Clear EBT2000 EBH7211 4:1:1 3 24 Horas
R8KSA2
SISTEMAS DE REPINTADO EXCELENTE MONOCAPA - BASE SOLVENTE CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 24 horas
) « Tiempo estimado de proceso 75
Primer de | EBP7220 o -, . Gravedad )
relleno EBP7230 R8KSA1 6:2:1 3 60 Minutos 18-20 minutos
EBH7211 « Color Base Solvente
Cotor Excelbase R8KSAL 6 . 5 15 Minutos Gravedad | * Dlstp,ollmble en colores solidos y
Monocapa | R8KSA2 - 13-14 | Metaucos
¢ Aplicacion optima a 3 manos de clear
SISTEMAS DE REPINTADO EXCELENTE MONOCAPA - BASE SOLVENTE CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 24 horas
) » Tiempo estimado de proceso 60
Primer de R8KSAl o o, . Gravedad .
relleno EBP7210 RSKSA2 16:8:1 3 45 Minutos 18-20 minutos
EBH7211 « Color Base Solvente
Cotor Excelbase R8KSAL 6 a1 X - Gravedad | * DIS?,Ol.mble en colores solidos y
Monocapa | R8KSA2 - 13-14 | Metaucos
¢ Aplicacion optima a 3 manos de clear

1

5



REPINTADO GENERAL

SISTEMAS DE REPINTADO PREMIUM BICAPA - BASE AGUA - PULIDO EN 12 HORAS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primer de P30W o Use080 o . )
relleno P30B US7590 H38 4:1:1 3 90 Minutos
Color AWX 4550020 NO 1:20% 2-3 15 Minutos | Gravedad
13-14
US7590 o .
Clear CC939 US8095 UH80 4:1:1 2 6 Horas

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

« Listo para pulir en 6 horas

» Color Base Solvente

« Disponible en colores sélidos,
metalicos y perlados

» Aplicacion optima a 3 manos de clear

SISTEMAS DE REPINTADO PREMIUM BICAPA - BASE SOLVENTE - PULIDO EN 12 HORAS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primer de P30W o Use080 o . .
relleno P30B US7590 H38 4:1:1 3 90 Minutos
BCS75/
Color | VWa7000 1 geges o | UH9O40UHBO | 16:16:1 |  2-3 | 15Minutos | Gravedad
Bicapa 13-14
BCS95
US7590 o .
Clear CC939 US8095 UH80 4:1:1 2 6 Horas

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

« Listo para pulir en 6 horas

» Color Base Solvente

* Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

» Aplicacion optima a 3 manos de clear

« Sistema 100% UREFLEX

SISTEMAS DE REPINTADO PREMIUM BICAPA - BASE SOLVENTE - PULIDO EN 12 HORAS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Primer de P6A47 o usS6080 o A .
relleno PEA4S US7590 V6V79 8:2:1 3 90 Minutos
BCS75 o
Color | YWa7000 | gesgs o | UHO04 0 UHBO | 161161 |  2-3 | 15 Minutos | Cravedad
Bicapa 13-14
BCS95
US7590 o .
Clear CC939 US8095 UHB80 4:1:1 2 6 Horas

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

e Listo para pulir en 12 horas

« Color Base Solvente

* Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

» Aplicacion optima a 3 manos de clear

SISTEMAS DE REPINTADO PREMIUM BICAPA - BASE SOLVENTE - PULIDO EN 24 HORAS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla = # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 24 horas
; » Color Base Solvente
Primer de P30W o use080 o .. . ) ; "
relleno P30B US7590 H38 4:1:1 3 90 Minutos . D|sp9h|ble en colores solidos,
metalicos y perlados
BCS75 0 ¢ Aplicacion optima a 3 manos de clear
Color | Ura7000 | gesgs o | UHO04 0 UHBO | 16:16:1 2-3 | 15Minutos | Cravedad
Bicapa 13-14
BCS95
Us6080 o ..
Clear CCe45 US7590 CCCH690 4:2:1 2 24 Horas
SISTEMAS DE REPINTADO PREMIUM BICAPA - BASE SOLVENTE - PULIDO EN 24 HORAS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 24 horas
; » Color Base Solvente
Primer de P6A47 o Us6080 o -, . ) . L
relleno P6ALS US7590 V6V79 8:2:1 3 90 Minutos . Dlspphlble en colores solidos,
metalicos y perlados
BCS75 0 ¢ Aplicacion optima a 3 manos de clear
Color | Ura7000 | gesgs o | UH904 0 UHBD | 16:16:1 2-3 | 15Minutos | Cravedad
Bicapa 13-14
BCS95
Us6080 o ..
Clear CC645 US7590 CCCH690 4:2:1 2 24 Horas

SISTEMAS DE REPINTADO PREMIUM MONOCAPA - BASE SOLVENTE - PULIDO EN 24 HORAS

SHERWIN-WILLIAMS.

Automotive Finishes

Y A

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 24 horas ‘
) » Color Base Solvente alto en solidos
P:g;:rr]ge ngngo Ujg?g;oo H38 4:1:1 3 90 Minutos de dos componentes
Glr?’e‘fid « Alto brillo y resistencia quimica
Ultra 7000 US7590 o . S « Disponible en colores sélidos,
Color Monocapa Us8095 UH80 411 2 24 Horas « Aplicacién éptima a 2 manos de color
SISTEMA DE REPINTADO EXCELENTE -BICAPA - BASE SOLVENTE CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 24 horas
’ « Color Base Solvente alto en solidos
Primer de P6A47 o Use080 o - . Gravedad
relleno PEA4S US7590 V6V79 8:2:1 3 90 Minutos 18-20 de dos'compor_‘\entesl o
« Alto brillo y resistencia quimica
Ultra 7000 US7590 o . Gravedad | « Disponible en colores sélidos,
Color Monocapa US8095 UHg0 411 2 24 Horas 1.3-14 | « Aplicacidén éptima a 2 manos de color
SISTEMA DE REPINTADO EXCELENTE -BICAPA - BASE SOLVENTE CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
) « Listo para pulir en 24 horas
Primer de | EBP7220 o R8KSA1L EBH7211 6:2:1 3 60 Minutos Gravedad | | Base de color de poliuretano
relleno EBP7230 18-20 ; : "
* Disponible en colores solidos,
Excelbase R8KSAL o . metalicos y perlados
Col . NO 2:1 3 15 Minut
owor Bicapa RBKSA2 inutoes Gravedad | * Aplicacion optima a 2 manos de clear
R8KSAL o L 13-14
Clear EBT3000 REKSA2 EBH7211 4:1:1 2 24 Horas

SISTEMA DE REPINTADO EXCELENTE - MONOCAPA - BASE SOLVENTE

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Pgﬂ;ge EE;;%?OO R8KSAL EBH7211 6:2:1 3 60 Minutos Gl_rg"_eg%d

Color E’Eﬁi;t;aase ngfs’*/i; NO 21 3 15 Minutos |

Clear EBT2000 Rgg}fé/izo EBH7211 4:1:1 2 24 Horas L3-14

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

« Alto brillo y resistencia quimica

e Listo para pulir en 24 horas

* Base de color de poliuretano

* Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

» Aplicacion optima a 2 manos de clear

SISTEMA HIiBRIDO DE REPINTADO AUTOMOTRIZ

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
P:L’H:;ge Come R7K128 NO 2:3 3 30 Minutos C;_rg"_eg%d

Color OPEX R7K203 NO 11 3 15 Minutos Glg"_ecljzd

Clear T1C290 NO V6V291 41 3 24 Horas G{;"_e‘fzd

« Alto brillo y resistencia quimica

« Listo para pulir en 24 horas

* Base de color de poliuretano

« Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

¢ Aplicacion optima a 3 manos de clear




PINTADO
AUTOMOTRIZ
PIEZAS PLASTICAS

La necesidad de pintar plasticos esta presente en un alto
porcentaje de las reparaciones de hoy en dia, por tanto es
importante tener un sistema de pinturas que ofrezca la via

mas practica para completar cada trabajo.
Sherwin-Williams ha desarrollado productos de
poliuretano con Tecnologia Ureflex, son productos
premium que permiten obtener lo maximo en
desemperio al usarse sobre sustratos plasticos y
mantener lo maximo en produccion en los
talleres de repintado automotriz.

PLASTICO NUEVO

SISTEMA PREMIUM BASE AGUA - PULIDO EN 15 Minutos

PINTADO DE PLASTICOS

SHERWIN-WILLIAMS.

Automotive Finishes

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
l:I)_impieza SC155
ase agua
Limpieza Wipe NO
base SC159 NO NO NO
solvente
1
Promotor UPO7229 o )
adherencia | UPQ7228 10 Minutos
NO
S41
Sellador (preparado | US7590 H38 4:2:1 5 Minutos | Gravedad
con P30) 13-14
Color AWX 4550020 NO 1:20% 15 Minutos
US7590 1 3 :
Clear HPC15 US8095 UH80 5:1:1 15 Minutos

» Proceso apto para todo tipo de
plasticos

« Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

« Listo para pulir en 15 minutos

» Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del color

* No requiere aditivos flexibilizantes

SISTEMA PREMIUM BASE AGUA - PULIDO EN 90 Minutos

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
Limpieza
base agua SC155
Limpieza Wipe NO
base SC159 NO NO NO
solvente 1
Promotor UPO7229 o .
adherencia | UPO7228 NO 10 Minutos
Sellador S41 Us7590 H38 4:2:1 5 Minutos | Gravedad
Color AWX 4550020 NO 1:20% 3 15 Minutos | 1.3-14
US7590 1159, ;
Clear CC930 US8095 UH904 3:1:15% 2 90 Minutos

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

* Proceso apto para todo tipo de
plasticos

« Disponible en colores sélidos,
metalicos y perlados

e Listo para pulir en 90 minutos

* Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del color

* No requiere aditivos flexibilizantes

SISTEMA PREMIUM BASE AGUA - PULIDO EN 6 HORAS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
Limpieza
base agua SC155
Limpieza Wipe NO
base SC159 NO NO NO
solvente 1
Promotor | UPO7229 o )
adherencia UPO7228 NO 10 Minutos
Sellador S41 US7590 H38 4:2:1 5 Minutos | Gravedad
Color AWX 4550020 NO 1:20% 3 15 Minutos | 1.3-14
US7590 UH80 o .
Clear CC939 US8095 UH70 4:1:1 2 6 Horas

* Proceso apto para todo tipo de
plasticos

* Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

« Listo para pulir en 6 horas

* Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del color

* No requiere aditivos flexibilizantes




PINTADO DE PLASTICO NUEVO

SISTEMA PREMIUM BASE SOLVENTE - SECADO EN 15 MINUTOS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

» Proceso apto para todo tipo de

plasticos

« Disponible en colores sélidos,
metalicos y perlados

« Listo para pulir en 15 minutos

» Promotor de adherencia entintable

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
l:I)_impieza SC155
ase agua
Limpieza Wipe NO
base SC159
solvente NO NO NO 1
Promotor
de Ujé)ggzzzggo 10 Minutos
adherencia NO
Sellador S41 US7590 H38 4:2:1 5 Minutos
BCS750 | o040 Glrg"_efid
Color Ultra 7000 | BCS85 o UH80 16:16:1 2-3 15 Minutos ’ )
BCS95
US7590 . ;
Clear HPC15 US8095 UHB80 5:1:1 2 15 Minutos

para mejorar el cubrimiento del color
* No requiere aditivos flexibilizantes

SISTEMA PREMIUM BASE SOLVENTE - SECADO EN 90 MINUTOS

Etapa

Producto

Reductor

Catalizador

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola e Proceso apto para todo t|po de
Limpieza plasticos
base agua SC155 « Disponible en colores solidos,
Limpicza Wipe NO metalicos y perlados
b§se SC159 « Listo para pulir en 90 minutos
solvente NO NO NO n « Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del color
Promotor | ypo7229 o . » No requiere aditivos flexibilizantes
de UPO7228 10 Minutos
adherencia NO
Sellador S41 US7590 H38 4:2:1 5 Minutos
BCS/50 1 Uhood o Glrgv-e Tid
Color Ultra 7000 | BCS85 o UH80 16:16:1 3 15 Minutos ’ ’
BCS95
US7590 1159 ;
Clear CC930 US8095 UH904 3:1:15% 2 90 Minutos
SISTEMA PREMIUM BASE SOLVENTE - SECADO EN 6 HORAS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola * Proceso apto para todo tipo de
Limpieza PLASTICOS
base agua SC155 * Disponible en colores solidos,
Limpieza Wipe NO metallcos y p_erlados
base SC159 « Listo para pulir en 6 horas
solvente NO NO NO L « Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del color
Promotor | ;pK7229 o ) « No requiere aditivos flexibilizantes
de UPO7228 10 Minutos
adherencia NO
Sellador S41 US7590 H38 4:2:1 5 Minutos
BCS750 | UHo04 o Glriv-e Tid
Color Ultra 7000 | BCS85 0 UH80 16:16:1 3 15 Minutos ’ ’
BCS95
US7590 UH80 o .
Clear CC939 US8095 UH70 4:1:1 2 6 Horas

SISTEMA PREMIUM BASE SOLVENTE - SECADO EN 24 HORAS

SHERWIN-WILLIAMS.

Automotive Finishes

Producto

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

» Proceso apto para todo tipo de

plasticos

« Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

« Listo para pulir en 24 horas

» Promotor de adherencia entintable

Etapa Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
l:I)_impieza SC155
ase agua
Limpieza Wipe NO
base SC159
solvente NO NO NO 1
Promotor
de Ujé)ggzzzggo NO 10 Minutos
adherencia
Sellador S41 US7590 H38 4:2:1 5 Minutos
Gravedad
BCS75 o
Color | W@ 7090 | pesgs o B0 16:16:1 3| 15 Minutos | 0
P BCS95
US7590 5.1
Clear CC645 US8095 CCCH690 | V6V299 4:2:1:1 2 24 Horas

para mejorar el cubrimiento del color

SISTEMA PREMIUM BASE SOLVENTE MONOCAPA- PULIDO EN 24 HORAS

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
Limpieza
base agua SC155
Limpieza Wipe NO
base SC159
solvente NO NO NO 1
Promotor NO
de ULTPOCZ72222980 10 Minutos
adherencia
Gravedad
Sellador S41 US7590 H38 4:2:1 5 Minutos 13-14
Ultra US7590 UH80 o o
Color Monocapa US8095 UH70 4:1:1:1 2 24 Horas

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

* Proceso apto para todo tipo de
plasticos

« Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

e Listo para pulir en 12 horas usando
UH70

* Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del color

SISTEMA EXCELENTE BASE SOLVENTE HS - TODO TIPO DE PLASTICO

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
l:I)_impieza SC155
ase agua
Limpieza Wipe NO
base SC159
solvente NO NO 1
Promoto NO NO
T r
de Ujgggzzzggo 10 Minutos
adherencia
Gravedad
Color | EXcelbase | RgKsAL 21 3 5Minutos | 13-14
Bicapa o
Clear EBT3000 | R8KSAZ | EBH7211 | V6V299 | 4:1:1:1 2 24 Horas

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

* Proceso apto para todo tipo de
plasticos

« Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

« Listo para pulir en 24 horas

ENEE 2 A




PINTADO DE PLASTICO NUEVO

SISTEMA EXCELENTE BASE SOLVENTE HS - PLASTICOS TPO, PP Y PPE

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
l:I)_impieza SC155
ase agua
Limpieza Wipe NO
base SC159 NO NO 1
solvente NO NO
Promotor de .
adherencia UPO25000 10 Minutos
Excelbase . . Gravedad
Color Biacapa R8KSAL 2:1 3 15 Minutos 13-14
0]
Clear EBT3000 | R8KSA2 | gpH7211 | VveEv299 | 4:1:1:1 2 24 Horas

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

* Proceso apto unicamente en plasticos
tipo TPO, PPy PPE

« Disponible en colores sélidos,
metalicos y perlados

« Listo para pulir en 24 horas

SISTEMA EXCELENTE BASE SOLVENTE HS - PLASTICOS TPO, PP Y PPE

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
Limpieza
base agua SC155
Limpieza Wipe NO
base SC159 NO NO 1
solvente NO NO
Promotorde | UPO7229 o )
adherencia UPQO7228 10 Minutos
Excelbase ) Gravedad
Color Biacapa R8KSAL 21 3 13-14
o 15 Minutos
Clear EBT2000 | R8KSAZ2 | EpH7211 | vev299 | 4:1:1:1 2

* Proceso apto para todo tipo de
plasticos

« Disponible en colores sélidos,
metalicos y perlados

« Listo para pulir en 24 horas

SISTEMA EXCELENTE BASE SOLVENTE HS - PLASTICOS TPO, PP Y PPE

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador | Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola * Proceso apto unicamente en plasticos
Limpieza SC155 tipo TPQ, PPy PPE _
base agua « Disponible en colores solidos,
Limpieza Wipe NO rL‘rjettallcos y pl‘erlach)j1 A
pase SC159 NO NO ! . Alslicc)ap;::npau;:lgnos dgrjlfear
solvente NO NO p
Promotor de .
adherencia UPO25000 10 Minutos
Excelbase . Gravedad
Color Biacapa R8KSAL 21 _ 13-14
o 3 15 Minutos
Clear EBT2000 | R8KSAZ2 | EBH7211 | V6V299 | 4:1:1:1
SISTEMA EXCELENTE BASE SOLVENTE HS - PLASTICOS TPO, PP Y PPE CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola e Proceso apto para todo tipo de
Limpieza plasticos
base agua SC155 « Disponible en colores solidos,
Limpieza Wipe NO rLT)ettallcos y plv_erladcgf1 .
base SC159 NO NO NO 1 e Listo para pulir en oras
solvente * Promotor de adherencia entintable
NO para mejorar el cubrimiento del color
Promotorde | UPO7229 o 10 Minut
adherencia UPQ7228 Inutos
RBKSAL Gravedad
13-14
Color ,\E\Xocneézzs‘z o EBH7211 4:1:1:1 2 24 Horas
P8 | R8KSA2

SISTEMA EXCELENTE BASE SOLVENTE MONOCAPA- PULIDO EN 24 HORAS

SHERWIN-WILLIAMS.

Automotive Finishes

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola e Proceso apto unicamente para
Limpieza <C155 plésticqs tipo TPO, PP y,P.PE
base agua » Disponible en colores sélidos,
Limpieza Wipe NO rLTjetallcos y pl(_erladgj1 .
base SC159 NO NO NO 1 « Listo para pulir en oras
solvente
Promotor de NO
adherencia UPO25000 10 Minutos
RBKSAL Gravedad
13-14
Color 5’;%%2252 o EBH7211 4:1:1:1 2 24 Horas
Pa | ReKsA2
SISTEMA HIBRIDO BASE SOLVENTE BICAPA- PULIDO EN 24 HORAS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador | Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola » Proceso apto para todo tipo de
Promotorde | UPO7229 o . Gravedad | Plastico
adherencia | UPO7228 NO NO NO NO 1 Wipe 18-2.0 | *Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados
COLOR e Listo para pulir en 24 horas
Color OPEX SERIE | R7K203 V6Vv299 V6V299 4:6:1 . 10 Minutos | Gravedad | « Promotor de adherencia entintable
L3OL1 1.3-14 | para mejorar el cubrimiento del color
Clear T1C290 NO Vev291 Vev299 4:1:1 24 Horas

SISTEMA HIBRIDO BASE SOLVENTE BICAPA- PULIDO EN 24 HORAS

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
Promotorde | ;p555000 | NO NO NO NO 1| 30 Minutos | Gravedad
adherencia 18-20

COLOR
Color OPEX SERIE | R7K203 V6V299 V6V299 4:6:1 15 Minutos | Gravedad
L30 L1 3 13-14
Clear T1C290 NO Vev291 VeV299 4:1:1 24 Horas

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

» Proceso apto unicamente para
plasticos tipo TPO, PPy PPE

« Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

« Listo para pulir en 24 horas

PLASTICO REPARADO

SISTEMA PREMIUM BASE AGUA - PULIDO EN 15 Minutos CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
Limpieza
base agua SC155
Limpieza Wipe NO
base SC159 NO NO NO 1
solvente
Promotorde | UPO7229 o )
adherencia UPO7228 NO 10 Minutos
Sellador P30 SR15 UH80 2:2:1 Gravedad
20° 13-14
Color AWX 4550020 NO 1:20% 3 15 Minutos
US7590 .
Clear HPC15 US8095 UH80 5:1:1

* Proceso apto para todo tipo de
plasticos

* Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

e Listo para pulir en 15 minutos

* Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del color

* No requiere aditivos flexibilizantes




REPINTADO DE PLASTICO REPARADO

SISTEMA PREMIUM BASE AGUA - PULIDO EN 90 MINUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
l:I)_impieza SC155
ase agua
Limpieza Wipe NO
base SC159
solvente NO NO NO 1
Promotor
UPO7229 o )
de 10 Minutos
adherencia UpO7228 NO
Primer de P30 AS8 H38 441 45 Minutos | Gravedad
3 13-14
Color AWX 4550020 NO 1:20% 15 Minutos
US7590 11E0 ;
Clear CC930 US8095 UH904 3:1:15% 2 90 Minutos

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

» Proceso apto para todo tipo de
plasticos

« Disponible en colores sélidos,
metalicos y perlados

« Listo para pulir en 90 minutos

» Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del color

* No requiere aditivos flexibilizantes

SISTEMA PREMIUM BASE AGUA - PULIDO EN 6 HORAS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador | Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola * Proceso apto para todo tipo de
Limpieza plasticos
base agua SC155 * Disponible en colores solidos,
Limpieza Wipe NO metallcos y p_erlados
base SC159 o Listo para pulir en 6 horas
solvente NO NO NO 1 « Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del color
Promotor | 1p7229 o ) « No requiere aditivos flexibilizantes
de UPO7228 NO 10 Minutos
adherencia
Primer de use080 .
4 Gravedad
relleno P30 US7590 H38 4:4:1 5 90 Minutos )
Color AWX 4550020 NO 1:20% 15 Minutos
US7590 UH80 -
Clear CC939 US8095 UH70 4:1:1 2 6 Horas
SISTEMA PREMIUM BASE SOLVENTE - PROCESO DE 45 MINUTOS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador | Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola » Proceso apto para todo tipo de
Limpieza plasticos
base agua SC155 * Disponible en colores solidos,
Limpieza Wipe NO metallcos y p_erlados .
base SC159 e Listo para pulir en 15 minutos
solvente NO NO NO ! « Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del color
Promotor | ;p7229 o ) « No requiere aditivos flexibilizantes
de UPO7228 10 Minutos
adherencia
Sellador sS4 US7590 H38 NO 4:2:1 5 Minutos
Pri d
e’ P30 SR15 UH80 2:2:1 Gravedad
BCS750 | Lhoo4 3 15 Minutos |~ 14
Color Ultra 7000 | BCS85 o UHSOO 16:16:1
BCS95
US7590 . ;
Clear HPC15 US8095 UH80 5:1:1 2 15 Minutos

SHERWIN-WILLIAMS.

Automotive Finishes

SISTEMA PREMIUM BASE SOLVENTE - PULIDO EN 90 MINUTOS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola e Proceso apto para todo tipO de
Limpieza plasticos
base agua SC155 « Disponible en colores sélidos,
Limpieza Wipe NO metallcos y pgrlados A
base SC159 « Listo para pulir en 90 minutos
solvente NO NO NO 1 « Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del color
Promotor | ypo7229 o . » No requiere aditivos flexibilizantes
de UPO7228 10 Minutos
adherencia NO
Primer de P30 AS8 H38 4:41 45 Minutos
relleno
Gravedad
BCS750 3 13-14
Color Ultra 7000 | BCS85 o UIJa%A(l)o 16:16:1 15 Minutos
BCS95
US7590 q.1E0° ;
Clear CC930 US8095 UH904 3:1:15% 2 90 Minutos
SISTEMA PREMIUM BASE SOLVENTE - PULIDO EN 6 HORAS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola e Proceso apto para todo tipO de
Limpieza plasticos
base agua SC155 « Disponible en colores solidos,
Limpieza Wipe NO metallcos y pgrlados
base SC159 « Listo para pulir en 6 horas
solvente NO NO NO 1 « Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del color
Promotor | yp07229 o . » No requiere aditivos flexiilizantes
de UPO7228 10 Minutos
adherencia
: NO
Primer de P30 323238 H38 4:41 90 Minutos
Gravedad
BCS750 3 13-14
Color Ultra 7000 | BCS85 o Usa%go 16:16:1 15 Minutos
BCS95
US7590 PP
Clear CC930 US8095 UH904 3:1:15% 2 6 Horas

SISTEMA PREMIUM BASE SOLVENTE - PULIDO EN 24 HORAS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

* Proceso apto para todo tipo de

plasticos

* Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

o Listo para pulir en 6 horas

* Promotor de adherencia entintable

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
l:I)_ir\npieza SC155
ase agua
Limpieza Wipe NO
base SC159 NO NO NO 1
solvente
Promotor
UPO7229 o .
de 10 Minutos
N
adherencia UPO7228 ©
Primer de P30 Doy | H3s 441 90 Minutos
Gravedad
BCS75 o 3 13-14
Color Ultra 7000 | BCS85 0 Uﬂa%éo 16:16:1 15 Minutos
BCS95
US7590 51
Clear CC645 US8095 CCCH690 | V6ev299 4:2:1:1 2 24 Horas

para mejorar el cubrimiento del color
* No requiere aditivos flexiilizantes




REPINTADO DE PLASTICO REPARADO

SISTEMA PREMIUM BASE SOLVENTE - PULIDO EN 24 HORAS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola e Proceso apto para todo tipO de
Limpieza plasticos
base agua SC155 « Disponible en colores sélidos,
Limpieza Wipe NO metallcos y pgrlados
base SC159 « Listo para pulir en 24 horas
solvente NO NO NO NO 1 « Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del
Promotor | ;p07229 o . color
de UPO7228 10 Minutos
adherencia
Primer de P6A47 o use080
V6V79 V6V299 8:4:1:1 2 Horas
relleno P6A48 US7590 Gravedad
3 -
BCS75 0 UH904 o L _ 13-14
Color Ultra 7000 | BCS85 o UH80 NO 16:16:1 15 Minutos
BCS95
US7590 5.1
Clear CC645 US8095 CCCH690 | V6ev299 4:2:1:1 2 24 Horas

SHERWIN-WILLIAMS.

Automotive Finishes

SISTEMA EXCELENTE BASE SOLVENTE HS - TODO TIPO DE PLASTICO CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola e Proceso apto para todo tipO de
Limpieza plasticos
base agua SC155 « Disponible en colores sélidos,
. Wipe NO metalicos y perlados
L'rgsslzza SC159 « Listo para pulir en 24 horas
solvente NO NO NO NO 1
Promotor
de Ujé)ggzzzggo 10 Minutos
adherencia
Primer de Esgggzzgoo EBH7211 | V6V299 | 6:2:1:1 2Horas | Gravedad
R8KSAL 3 13-14
Excelbase o . .
Color Bicapa REKSA2 NO NO 2:1 15 Minutos
Clear EBT3000 EBH7211 V6V299 4:1:1:1 2 24 Horas

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

SISTEMA PREMIUM BASE SOLVENTE MONOCAPA- PULIDO EN 24 HORAS

SISTEMA EXCELENTE BASE SOLVENTE HS - PLASTICOS TPO, PPy PPE

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa SC155 NO NO NO NO # Manos Wipe NO * Proceso apto unicamente en
imoi lasticos tipo TPO, PPy PPE
l:I)_|mp|eza SC155 Bis bl P l y'l'd
ase agua » Disponible en colores solidos,
- Wipe NO metalicos y perlados
L|rk\;1§§za SC159 « Listo para pulir en 24 horas
colvente NO NO NO NO 1
Promotor
de UPO25000 10 Minutos
adherencia
Primer de EEBPF%Z?OO EBH7211 | V6V299 | 6:2:1:1 2 Horas | Gravedad
R8KSAL 3 13-14
Excelbase o ) )
Color Bicapa RBKSA2 NO NO 2:1 15 Minutos
Clear EBT3000 EBH7211 V6V299 4:1:1:1 2 24 Horas

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola » Proceso apto para todo tipo de
Limpieza plasticos
base agua SC155 « Disponible en colores solidos,
o Wipe NO metalicos y perlados
Llrgsslzza SC159 « Listo para pulir en 24 horas
solvente NO NO NO NO 1 * Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del
Promotor | ;p07229 o . color
de UPO7228 10 Minutos
adherencia
: Gravedad
Primer de P30 H38 V6V299 | 411 3 90 Minutos | 13- 14
refieno use080
Ultra 7000 | US7590 | UH80o o
Color Monocapa UH70 NO 4:1:1:1 2 24 Horas
SISTEMA PREMIUM BASE SOLVENTE MONOCAPA- PULIDO EN 24 HORAS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola e Proceso apto para todo tipO de
Limpieza plasticos
base agua SC155 ¢ Disponible en colores solidos,
. Wipe NO metalicos y perlados
Llrgsslzza SC159 « Listo para pulir en 24 horas
solvente NO NO NO NO 1 * Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del
Promotor | Jp07229 o . color
de UPO7228 10 Minutos
adherencia
' Gravedad
Primer de P6A47 o s
relleno PEA4S US6080 V6V79 V6V299 8:4:1:1 3 2 Horas 13-14
Ultra 7000 | US7590 | UH80 o .
Color Monocapa UH70 NO 4:1:1:1 2 24 Horas

SISTEMA EXCELENTE BASE SOLVENTE - TODO TIPO DE PLASTICO

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa SC155 NO NO NO NO 1 Wipe NO » Proceso apto para todo tipo de
Limpieza plasticos
base agua SC155 « Disponible en colores solidos,
Wee | No | melcosperaces
base SC159 NO NO NO NO 1
solvente
Promotor
de US§57222298° 10 Minutos
adherencia
Primer de EEBPFZ;ZZgOO EBH7211 | V6V299 | 6:2:1:1 2 Horas | Gravedad
R8KSAL 13-14
Excelbase o ) 3 )
Color Bicapa RBKSA2 NO NO 2:1 15 Minutos
Clear EBT2000 EBH7211 V6V299 4:1:1:1 24 Horas

s N N 2z




REPINTADO DE PLASTICO REPARADO

SISTEMA EXCELENTE BASE SOLVENTE - PLASTICOS TPO, PPy PPE

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola
l:I)_impieza SC155
ase agua
Limpieza Wipe NO
base SC159
solvente NO NO NO NO 1
Promotor
de UPO25000 10 Minutos
adherencia
Primer de EE;Z;ZZ?OO EBH7211 | V6V299 | 6:2:1:1 2 Horas | Gravedad
R8KSA1 13-14
Excelbase o . 3 .
Color Bicapa RBKSA2 NO NO 2:1 15 Minutos
Clear EBT2000 EBH7211 V6V299 4:1:1:1 24 Horas

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

* Proceso apto unicamente en
plasticos tipo TPO, PPy PPE

« Disponible en colores sélidos,
metalicos y perlados

« Listo para pulir en 24 horas

» Aplicacion a 3 manos de clear

SISTEMA HIBRIDO BASE SOLVENTE - BICAPA

SHERWIN-WILLIAMS.

Automotive Finishes

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

SISTEMA EXCELENTE BASE SOLVENTE MONOCAPA- PULIDO EN 24 HORAS

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola e Proceso apto unicamente para
Promotor plasticos tipo TPO, PPy PPE
de UL|J3F>OO7§222980 NO NO NO 1 30 Minutos Glrzveilid « Disponible en colores solidos,
adherencia DT metalicos y perlados
P2A32/ NO « Listo para pulir en 24 horas
Primer de P2A40 / Gravedad | * Promotor de adherencia entintable
relleno POW38/ R7K128 4:6:1 2 Horas 18-20 para mejorar el cubrimiento del
P2N39 ~ | color
V6v299 3 Gravedad
Color OPEX R7K203 4:6:1 15 Minutos 13-14
V6V299 G' d' g
. raveda
Clear T1C290 NO 4:1:1 24 Horas 13-14
SISTEMA HiBRIDO BASE SOLVENTE - BICAPA CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola * Proceso apto unicamente para
Promotor Gravedad pl_a'lsticqs tipo TPO, PP y’P‘PE
de UPO25000 NO NO NO 1 30 Minutos | 7577 % | Disponible en colores sélidos,
adherencia DT metalicos y perlados
POA32/ o Listo para pulir en 24 horas
' * Promotor de adherencia entintable
P2A40 G dad
P:!H:;ge P2W38; R7K128 NO 4:6:1 2 Horas ng_ezi) para mejorar el cubrimiento del
P2N39 ~ | color
V6v299 3 Gravedad
Color OPEX R7K203 4:6:1 15 Minutos
13-14
Clear T1C290 NO V6V291 4:1:1 24 Horas Glrg"_e‘fjd

Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola e Proceso apto para todo tipo de
Limpieza plasticos
base agua SC155 1 « Disponible en colores solidos,
- Wipe NO metalicos y perlados
ng:slzza SC159 1 e Listo para pulir en 24 horas
solvente NO NO NO NO * Promotor de adherencia entintable
para mejorar el cubrimiento del
Promotor | po7229 o . color
de UPO7228 1 10 Minutos
adherencia
: Gravedad
Primer de EBP7220 o
relleno EBP7230 R8KSA1 V6V299 6:2:1:1 3 2 Horas 13-14
o EBH7211
Color | £Xcelbase | pgrsa2 NO 4111 2 24 Horas
Monocapa
SISTEMA EXCELENTE BASE SOLVENTE MONOCAPA- PULIDO EN 24 HORAS CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Flexibilizante Mezcla # Manos Secado Pistola e Proceso apto unicamente para
impi lasticos tipo TPO, PPy PPE
Limpieza SC155 p. . P y, .
base agua ¢ Disponible en colores solidos,
. Wipe NO metalicos y perlados
Llrgsslzza SC159 « Listo para pulir en 24 horas
solvente NO NO NO NO 1 * Promotor de adherencia entintable
b " para mejorar el cubrimiento del
romotor
de UP0O25000 10 Minutos color
adherencia
' Gravedad
Primerde | EBP7220 0
relleno EBP7230 R8KSA1 V6V299 6:2:1:1 3 2 Horas 13-14
o EBH7211
Color | EXcelbase | pgysa2 NO 4:1:111 2 24 Horas

Monocapa




REPINTADO DE
FLOTAS
AUTOMOTRICES

Nuestros productos automotrices cubren todas las
necesidades de color y proteccion para los diferentes
equipos de transporte, ya sean de pasajeros o de
carga.

REPINTADO PARCIAL

SHERWIN-WILLIAMS.

Automotive Finishes

SISTEMA PREMIUM PROCESO EXTRA RAPIDO CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de P30W o ) « Disponible en colores sélidos
relleno P30B SR15 UH80 2:2:1 3 15 Minutos Gravedad | * Listo para pulir en 12 horas
* 100% libre de plomo
Ultra 7000 US7590 o . 13-14 p
Color Monocapa US8095 UH70 4:1:1 2 12 Horas
SISTEMA PREMIUM PROCESO RAPIDO CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de P30W o L ) « Disponible en colores soélidos
relleno P30B AS8 H38 411 3 45 Minutos Gravedad | * Listo para pulir en 12 horas
* 100% libre de plomo
Ultra 7000 US7590 o . 13-14
Color Monocapa US8095 UH70 4:1:1 2 12 Horas
SISTEMA PREMIUM PROCESO ESTANDAR CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de P30W o US7590 o L . « Disponible en colores sélidos
relleno P30B US8095 H38 411 3 S0 Minutos |~ edad | * Listo para puli en 12 horas
* 100% libre de plomo
Ultra 7000 US7590 o . 13-14
Color Monocapa US8095 UH70 4:1:1 2 12 Horas
SISTEMA PREMIUM PROCESO ESTANDAR CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primerde | P6A47 0 Us6080 o . . Gravedad | * Disponible en colores solidos
relleno | P6A48 US7590 Vev7s 8:2:1 5 90 Minutos |y g 5 | « Listo para pulir en 12 horas
* 100% libre de plomo
Ultra 7000 US7590 o . Gravedad
Color Monocapa US8095 UH70 4:1:1 2 12 Horas 13-14
SISTEMA PREMIUM PROCESO ESTANDAR CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primerde | P6A47 0 US6080 o . . Gravedad | * Disponible en colores solidos
relleno P6A48 US7590 Vev79 8:2:1 3 90 Minutos | 1 g5 | «Listo para pulir en 24 horas
* 100% libre de plomo
Ultra 7000 US7590 o . Gravedad
Color Monocapa US8095 UHB80 4:1:1 2 24 Horas 13-14

SISTEMA EXCELENTE

CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de | EBP7220 o . ) Gravedad | * Disponible en colores sélidos
relleno | EBP7230 RBKSAL — 6:2:1 5 45 Minutos |y g5 o | « Listo para pulir en 12 horas
Color Excelbase | R8KSAlo 411 ) 24 Horas | Gravedad * 100% libre de plomo
Monocapa R8KSA2 o 13-14
SISTEMA MUY BUENO - CATALIZADO CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de ] ) Gravedad | * Disponible en colores solidos
relleno E3A4801 R4K183 NO 4:1 3 45 Minutos 18-20 | Listo para pulir en 24 horas
* 100% libre de plomo
Color Kem R4K183 V6V253 16:5:1 2 24 Horas | Cravedad
Transport 13-14
SISTEMA MUY BUENO CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de ) Gravedad | * Disponible en colores sélidos
relleno E3A4801 R4K183 4:1 3 45 Minutos 18-20 | Listo para pulir en 90 dias
NO « 100% libre de plomo
Kem ) Gravedad
Color Transport R4K183 3:1 2 24 Horas 13-14




SHERWIN-WILLIAMS.

Automotive Finishes

REPINTADO PARCIAL

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de P30W o ) « Disponible en colores soélidos
relleno P30B SR15 UHB80 2:2:1 3 15 Minutos Gravedad | * Listo para pulir en 12 horas
_ * 100% libre de plomo
Color | Utra7000 1 US7590 o UH70 411 2 12 Horas | T2

Monocapa Us8095

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de P30W o . , « Disponible en colores solidos
relleno P30B AS8 H38 411 3 45 Minutos Gravedad | * Listo para pulir en 12 horas
_ * 100% libre de plomo
Color | JWraz000 | Us7590 o UH70 4:1:1 2 2 Horas | 7

Monocapa Us8095

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de P30W o US7590 o o . * Disponible en colores sélidos
relleno P30B US8095 H38 411 3 S0 Minutos | edad | * Listo para puli en 12 foras
» 1007% libre de plomo
Ultra 7000 US7590 o . 13-14
Color Monocapa US8095 UH70 4:1:1 2 12 Horas
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primerde | P6A47 0 Us6080 o . . Gravedad | * Disponible en colores solidos
releno | P6A48 US7590 Vev7s 8:2:1 3 90 Minutos |y g 5 | « Listo para pulir en 12 horas
* 100% libre de plomo
Ultra 7000 US7590 o . Gravedad
Color Monocapa US8095 UH70 4:1:1 2 12 Horas 13-14
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
""""" Primerde | P6A47 0 US6080 o . . Gravedad | * Disponible en colores sélidos
relleno P6A48 US7590 Vev79 8:2:1 3 90 Minutos | 4 g5 | « Listo para pulir en 24 horas
* 100% libre de plomo
Ultra 7000 US7590 o . Gravedad
Color Monocapa US8095 UHB80 4:1:1 2 24 Horas 13-14

V 4
PROTECCION Y COLOR Etapa Producto | Reductor Catalizador Mezcla = # Manos Secado Pistola | « Alto brillo y resistencia quimica
« Disponible en colores soélidos

Primer de | EBP7220 o Gravedad

releno | EBP7230 R8KSAL EBH7211 6:2:1 3 45 Minutos | 0" |« Listo para pulir en 12 horas
PARA SUEQUIPO DE
Excelbase R8KSAl o .. Gravedad
Color Monocapa REKSA? EBH7211 4:1:1 2 24 Horas 13-14
Si d l ; : A Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Istema que se adapta al equipo que requiera pintar, Primer de _ Gravedad | * Disponible en colores solidos
ofreciendo soluciones para el repintado parcial o total relleno EBP7210 R8KSAL EBH7211 16:8:1 3 45Minutos | g" "5y |« Listo para pulir en 12 horas
conservando el color original del equipo. « 100% libre de plomo
E SR Color | Excelbase | R8KSALo EBH7211 4:1:1 2 24 Horas | Gravedad
Monocapa R8KSA2 13-14
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
i « Disponible en colores soélidos
P:gﬂ:;ge E3A4801 R4K183 NO 41 3 45 Minutos ?_rgv_eg%d 1005 e e plomo
« Listo para pulir después de 90 dias
Color Kem RAK183 V6V253 16:5:1 2 4Horas | Gravedad
Transport 13-14

33



REPINTADO PARCIAL DE MAQUINARIA PR R

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola * Buen brillo y resistencia quimica Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola e Listo para pulir en 24 horas
Primer de ) ) Gravedad | * Disponible en colores solidos Anti- ) ) Gravedad | * Tiempo estimado de proceso 2 horas
relleno E3A4801 R4K183 NO 4:1 3 45 Minutos 18-20 ¢ 100% libre de plomo corrosivo E2G980 R7K981 NO 1:1 2 20 Minutos 18-20 « Color Base Solvente
« Listo para pulir después de 90 dias : « Disponible en colores solidos,
KEM ) Gravedad Primer de | EBP7220 o - . .
Color TRANSPORT R4K183 NO 31 2 4 Horas 13-14 relleno EBP7230 R8KSAL EBH7211 6:2:1 60 Minutos metalicos y perladqs y
Excelb 3 Gravedad | ¢ Clearcoat HS - aplicacion a 2 manos
Color XBCiia;ase R8KSAL o NO 2:1 15 Minutos | 1.3 - 14
R8KSA2
Clear EBT3000 EBH7211 4:1:1 2 24 Horas
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 6 horas
Anti- ) ) Gravedad | * Color Base Solvente
Corrosivo E2G980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos | = 'a" "5 |« Aplicacion ptima a 3 manos de clear
Primer de P30W o « Sistema 100% UREFLEX
relleno P30B As8 H38 411 Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 6 horas
BCS75 o 3 45 Minutos Anti- ) . Gravedad | *Color Base Solvente
Color U“Briacjgaoo BCS850 | UH904 0 UH0 = 16:16:1 Gravedad corrosivo | F2G980 | R7K98L NO 11 2 20 Minutos | 4 g 50 | Disponible en colores sdlidos,
BCS95 DT . metalicos y perlados
Primer de | EBP/2200 | poysag EBH7211 6:2:1 60 Minutos « Aplicacion optima a 3 manos de clear
US7590 o relleno EBP7230
Clear CC939 UH80 4:1:1 2 6 Horas Gravedad
Us8095 Excelbase 3 .
Color Bicapa R8KSAL o NO 2:1 15 Minutos 13-14
R8KSA2
Clear EBT2000 EBH7211 4:1:1 24 Horas
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 6 horas
Anti- ) ) Gravedad | ® Color Base Solvente
corrosivo E2G980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos 18-20 | *Aplicacion dptima a 3 manos de clear
Primer de | P30W o N . * Sistema 100% UREFLEX Etapa Producto = Reductor Catalizador Mezcla | # Manos Secado Pistola | e Listo para pulir en 24 horas
relleno P30B AS8 H38 4Ll 90 Minutos Anti- . ) Gravedad | * Tiempo estimado de proceso 90
. E2G980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos minutos
Ultra 7000 BCS750 3 Gravedad cOTTOSVO 18-20 « Color Base Solvente
Color Bicapa Bgé’gsso UH304 o UHBD | 16:16:1 15Minutos | 5 3771 4 P:'erﬂsrzge EBP7210 | R8KSAL EBH7211 16:8:1 45 Minutos « Disponible en colores solidos,
3 Gravedad metalicos y perlados
US7590 o Excelbase I
Clear CC939 US8095 UH80 4:1:1 2 6 Horas Color Bicapa R8KSAL o NO 2:1 15 Minutos | 1.3-14 | *Clearcoat HS - aplicacion a 2 manos
R8KSA2
Clear EBT3000 EBH7211 4:1:1 2 24 Horas
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 6 horas
Anti- ] ) Gravedad @ * Color Base Solvente
corrosivo E2G980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos | 6 5 . Disponible en colores sdlidos, Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla = # Manos Secado Pistola | e Listo para pulir en 24 horas
Primer d P6A4T7 US6080 . metalicos y perlados Anti- , _ Gravedad | * Tiempo estimado de proceso 90
:gﬂg;oe P6A480 Us759OO V6V79 8:2:1 90 Minutos « Aplicacion dptima a 3 manos de clear corrosivo E2G980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos 18-20 minutos
. « Color Base Solvente
BCS750 3 Primer de ) ) > .
EBP7210 R8KSAL EBH7211 16:8:1 45 Minut .
Color | UWa7000 1 pregs o | UH904 0 UHBO | 16:16:1 15 Minutos | Cravedad relleno nutos Disponible en colores solidos,
Bicapa BCS95 13-14 Excelb 3 Gravedad metalicos y perlados
Us7590 Color chiia;ase R8KSAL o NO 2:1 15 Minutos | 1.3 -14 | Clearcoat HS - aplicacién a 3 manos
o
Cl CC939 UH80 4:1:1 2 6H R8KSA2
ear US8095 oras Clear | EBT2000 EBH7211 411 2 24 Horas
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 6 horas
Anti- ) Gravedad | Color Base Solvente Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla | # Manos Secado Pistola | « Listo para pulir en 24 horas
corrosivo E2G980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos | " "5 5 | « Disponible en colores solidos, Anti- ) Gravedad | * Tiempo estimado de proceso 90
- metalicos y perlados . E2G980 R7K981 11 2 20 Minutos minutos
Primer de P30W o US6080 o ) corrosivo 18-20
relleno P30B US7590 Vev79 111 90 Minutos « Aplicacién éptima a 3 manos de clear POA32 « Color Base Solvente
) « Disponible en colores solidos,
P d P2A40 NO .
Col Ultra 7000 Sgggg o | Unooao U0 | 16161 ’ 15 Minutos | Cravedad relleno | P2W38 R7K128 23 BOMInutos | vedag | Metlicosy perlados
olor . o o :16: inutos raveda i
Bicapa BCS95 13-14 P2N39 3 13-14 » Clearcoat HS - aplicacion a 3 manos
US680 o Color OPEX R7K203 2:3 15 Minutos
Clear CC645 CCCH690 4:2:1 2 24 Horas

US7590 Clear T1C290 NO VeVv291 4:1 24 Horas
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l

ESTRUCTURAS
METALICAS

Si necesita un acabado de maxima dureza, resistencia y
brillo para sus estructuras metalicas como pasamanos,
columnas, balcones, etc. Puede confiar en los acabados
automotrices. Contamos con productos que le
ayudaran en su proyecto, en disefio y desempefio.

-
ai

Keep left Keep

A PO ANO PR ONOCAPA - PRO O RAPIDO OLOR OLIDO ARA R AS O ATRIBUTO
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola » Excelente resistencia a la corrosion
Anti- ) ) Gravedad | * Alto brillo y resistencia quimica
COITOSIVO E2G980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos 1.8 -2.0 | * Disponible en colores sdélidos
! e Listo para pulir en 12 horas
Primer de P30W o . . e
relleno P30B AS8 H38 4:1:1 3 45 Minutos Gravedad | * 100% libre de plomo
Ultra 7000 US7590 o . ) 13-14
Color Monocapa US8095 UH70 4:1:1 2 15 Minutos
A PO RETANO PR ONOCAPA OLOR OLIDO RA R AS O ATRIBUTO
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Anti- ) ) Gravedad | ® Listo para pulir en 12 horas
corrosivo E2G980 R7K981 NO 1:1 2 20 Minutos 18-20 « 100% libre de plOmO
Primer de P30W o . .
relleno PZ0B US7590 o H38 4:1:1 3 90 Minutos Gravedad
13-14
Color Ultra 7000 Us8095 UH70 4:1:1 2 15 Minutos 3
Monocapa
A PO RETANO PR ONOCAPA OLOR OLIDO RA R AS O ATRIBUTO
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Anti- £2G980 R7K981 NO 11 5 20 Mi « Listo para pulir en 12 horas
corrosivo : INUtos |~ edad | * 100% libre de plomo
Primer de P6A47 o . . 1.8-20
relleno PEA4S US7590 o V6V79 8:2:1 3 90 Minutos
Color | Uttra7000 | USB095 UH70 4:1:1 2 15 Minutos | Gravedad
Monocapa 13-14
A PO RETANO ONOCAPA OLOR OLIDO R AS O ATRIBUTO
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Anti- £2G980 R7K981 NO 11 5 20 Mi « Listo para pulir en 24 horas
Corrosivo : inutos Gravedad | * 100% libre de plomo
i 1.8-20
Primer de | EBP72200 | = payspy 6:2:1 3 45 Minutos
relleno EBP7230 EBH7211
Color E xcelbase R8KSAl o 411 > 15 Minutos Gravedad
Monocapa R8KSA2 o 13-14

SISTEMA POLIURETANO EXCELENTE MONOCAPA - COLORES SOLIDOS

CARACTERISTICAS O ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Anti- ) . « Listo para pulir en 24 horas
COMosivo E2G980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos Gravedad | * 100% libre de plomo
i 1.8-20
P:';H:;ge EBP7210 RBKSAL 16:8:1 3 45 Minutos
EBH7211
Color Excelbase R8KSAl o 411 > 15 Minutos Gravedad
Monocapa R8KSA2 o 13-14
A A ATA ADO B O OLOR O DO A O ARA R A O AIRIB O
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola * Buen brillo y resistencia quimica
Anti- ) . e Listo para pulir en 24 horas
COMTOsivo E2G980 R7K981 1:1 2 20 Minutos « 100% libre de plomo
Pri d NO 1.8-20
eS¢ E3A4s01 41 3 45 Minutos
Kem RAK18S Gravedad
Color Transport V6V253 16:5:1 2 4 Horas 13-14




PINTADO DE ESTRUCTURAS METALICAS

SISTEMA POLIURETANO EXCELENTE BICAPA - COLORES SOLIDOS, METALICOS Y PERLADOS

SHERWIN-WILLIAMS.

Automotive Finishes

SISTEMA ESMALTE- MUY BUENO - COLORES SOLIDOS Y METALICOS CARACTERISTICAS O ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola * Buen brillo

Anti- . * 100% libre de plomo
corrosivo E2G980 R7K981 11 2 20 Minutos Gravedad | * Listo para pulir después de 90 dias

i 18-2.
P:gﬂ:;ge E3A4801 NO 41 3 45 Minutos | 8720

Kem RAK183 Gravedad

Color Transport 31 2 4 Horas 13-14
SISTEMA POLIURETANO PREMIUM BICAPA - PROCESO RAPIDO - COLORES SOLIDOS, METALICOS Y PERLADOS CARACTERISTICAS O ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 6 horas

Anti- . Gravedad | ® Color Base Solvente
corrosive | 26980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos | 'a" "5 5" |« Aplicacidn Gptima a 3 manos de clear

: « Sistema 100% UREFLEX
Primer de | P3OW o AS8 H38 411 3 45 Minutos

relleno P30B

BCS75/
Color Ulgiaczo;)o BCS850 | UH904 0 UH8O | 16:16:1 3 15 Minutos Glrg"_e‘fjd
P BCS95 2o
US7590 o .
Clear CC939 US8095 UH80 o UH70 4:1:1 2 6 Horas

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Anti- E2G980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos
COrrosivo Gravedad
Primer de | EBP7220 o .. ) 1.8-20
relleno EBP7230 R8KSA1 EBH7211 6:2:1 3 60 Minutos
Color Exqelbase R8KSA1l o NO 2:1 3 15 Minutos | Gravedad
Bicapa RBKSA2 13-14
Clear EBT3000 EBH7211 4:1:1 2 24 Horas ’ ’

CARACTERISTICAS O ATRIBUTOS

e Listo para pulir en 24 horas

* Tiempo estimado de proceso 2 horas

« Color Base Solvente

« Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

» Clearcoat HS - aplicacion a 2 manos

SISTEMA POLIURETANO EXCELENTE BICAPA - COLORES SOLIDOS, METALICOS Y PERLADOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Anti- E2G980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos | Gravedad
corrosivo 18-20
Primer de P30W o Us6080 o . .
rellenc P30B US7590 H38 4:1:1 3 90 Minutos
BCS75 o
Color | Y7000 | geges o | UHO04 0 UHBO | 16:16:1 3 15 Minutos | Gravedad
Bicapa 13-14
BCS95
US7590 o .
Clear CC939 US8095 UH80 o UH70 4:1:1 2 6 Horas

SISTEMA POLIURETANO PREMIUM BICAPA - COLORES SOLIDOS, METALICOS Y PERLADOS CARACTERISTICAS O ATRIBUTOS

e Listo para pulir en 6 horas

» Color Base Solvente

¢ Aplicacion optima a 3 manos de clear
« Sistema 100% UREFLEX

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Anti- E2G980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos
COrrosivo Gravedad
Primer de | EBP7220 o . ) 1.8-20
relleno EBP7230 R8KSA1 EBH7211 6:2:1 60 Minutos
Color Exqelbase R8KSA1l o NO 2:1 3 15 Minutos | Gravedad
Bicapa RBKSA2 | 13-14
Clear EBT2000 EBH7211 4:1:1 24 Horas ’ ’

CARACTERISTICAS O ATRIBUTOS

e Listo para pulir en 24 horas

* Tiempo estimado de proceso 90
minutos

« Color Base Solvente

* Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

» Aplicacion optima a 3 manos de clear

SISTEMA POLIURETANO EXCELENTE BICAPA - COLORES SOLIDOS, METALICOS Y PERLADOS

SISTEMA POLIURETANO PREMIUM BICAPA - COLORES SOLI

DOS, METALICOS Y PERLADOS

CARACTERISTICAS O ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola
Anti- E2G980 R7K981 NO 11 2 20 Minutos
COrrosivo Gravedad
; 1.8 -2
Primer de EBP7210 R8KSA1 EBH7211 16:8:1 3 45 Minutos 8 0
relleno
Color Excelbase R8KSAL o NO 2:1 3 15 Minutos | Gravedad
Bicapa RBKSA2 13-14
Clear EBT3000 EBH7211 4:1:1 2 24 Horas ) ’

CARACTERISTICAS O ATRIBUTOS

e Listo para pulir en 24 horas

* Tiempo estimado de proceso 90
minutos

« Color Base Solvente

* Disponible en colores solidos,
metalicos y perlados

» Clearcoat HS - aplicacion a 2 manos

SISTEMA POLIURETANO EXCELENTE BICAPA - COLORES SOLIDOS, METALICOS Y PERLADOS

CARACTERISTICAS O ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 6 horas
Anti- ) . Gravedad | ® Color Base Solvente
COrrosivo E2G980 R7K981 NO 1:1 2 20 Minutos 18-20 « Disponible en colores solidos,
: metalicos y perlados
P:g{rg;ge PP66A:ZSO USS;)589000 V6eV79 8:2:1 3 90 Minutos « Aplicacion optima a 3 manos de clear
BCS75 o
Color | YWa7000 | peges o | UH904 0 UHBO | 16:16:1 3 15 Minutos | Cravedad
Bicapa 13-14
BCS95
US7590 o .
Clear CC939 US8095 UHB80 o UH70 4:1:1 2 6 Horas
SISTEMA POLIURETANO PREMIUM BICAPA - COLORES SOLIDOS, METALICOS Y PERLADOS CARACTERISTICAS O ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 24 horas
Anti- . Gravedad | ® Color Base Solvente
corrosivo E2G980 R7K981 NO 1:1 2 20 Minutos 18-20 . Disponible en colores SélidOS,
: metalicos y perlados
P:'é?l:;ge P?,%VBO R8KSAL EBH7211 16:8:1 3 45 Minutos « Aplicacion ptima a 3 manos de clear
BCS75 o
Color Ulgiigofo BCS850 | UH9040UHSO |  1:1 3 15 Minutos (irg"_e(ljid
P BCS95 o
Us6080 o ..
Clear CCe45 US7590 CCH690 4:2:1 2 24 Horas

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola e Listo para pulir en 24 horas
Anti- °G o ] 5 5 . * Tiempo estimado de proceso 90
COITOSIVO E2G980 R7K981 N 1:1 0 Minutos Gravedad minutos
: « Color Base Solvente
18-20
P:gf:;ge EBP7210 RBKSAL EBH7211 16:8:1 3 45 Minutos « Disponible en colores sélidos,
Excel metalicos y perlados
Color x;iapaase R8KSAL o NO 2:1 3 15 Minutos | Gravedad | ® Clearcoat HS - aplicacion a 3 manos
Clear EBT2000 RBKSA2 EBH7211 4:1:1 2 24 Horas 13-14
SISTEMA HIBRIDO BICAPA - COLORES SOLIDOS, METALICOS Y PERLADOS CARACTERISTICAS O ATRIBUTOS
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola e Listo para pulir en 24 horas
Anti- . » Tiempo estimado de proceso 90
. E2G980 R7K981 NO 1:1 2 20 Minutos inut
COrrosivo minutos
P2A32 Gravedad | ® Color Base Solvente
’ * Disponible en colores solidos,
P d P2A40 ) 1.8-20
:gf:;oe iy R7K128 NO 2:3 60 Minutos metalicos y perlados
P2N39 3 * Aplicacion optima a 3 manos de clear
Color OPEX R7K203 NO 2:3 15 Minutos | Gravedad
Clear T1C290 NO V6V291 4:1 24 Horas 13-14
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ROTULACION MONOCROMATICA

SISTEMA DE POLIURETANO PREMIUM CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de AS8 o . ) Gravedad | ® Disponible en colores solidos
relleno P30 US7590 H38 4Ll 3 45 Minutos | 7 2714 | « Listo para pulir en 12 horas

* 100% libre de plomo
Ultra 7000 US7590 o .. Gravedad
Color Monocapa US8095 UH80 o UH70 4:1:1 2 24 Horas 13-14

SISTEMA DE POLIURETANO PREMIUM CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de P6A47 o UsS6080 o .. . Gravedad | * Disponible en colores solidos
relleno P6A48 US7590 Vev79 8:2:1 3 90 Minutos |y g 5o | « Listo para pulir en 12 horas
* 100% libre de plomo
Ultra 7000 US7590 o . Gravedad
Color Monocapa US8095 UH80 o UH70 4:1:1 2 24 Horas 13-14

SISTEMA DE POLIURETANO EXCELENTE CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de | EBP7220 o . ) Gravedad | ¢ Disponible en colores solidos
relleno EBP7230 R8KSA1 EBH7211 6:2:1 3 60 Minutos 18-20 |« Listo para pulir en 24 horas

* 100% libre de plomo
Excelbase R8KSAl o .. . Gravedad
Color Monocapa REKSA2 EBH7211 4:1:1 2 15 Minutos 13-14

SISTEMA DE POLIURETANO EXCELENTE CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de ) Gravedad | * Disponible en colores solidos
relleno EBP7210 R8KSA1 EBH7211 16:8:1 3 45 Minutos 18-20 | ¢ Listo para pulir en 24 horas
* 100% libre de plomo
Excelbase R8KSAl o . . Gravedad
ROTU LAC I é N Color Monocapa RSKSA2 EBH7211 4:1:1 2 15 Minutos 13-14

Los acabados automotrices Sherwin-Williams tienen

tna alta resistencia al exterior combinado,con una amplia SISTEMA ESMALTE SINTETICO 2K - MUY BUENO CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

palga de colores para darle coloRalalimagenide su Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla | # Manos Secado Pistola |  Alto brillo y resistencia quimica
€mpresa. Primer de . Gravedad | * Disponible en colores solidos
relleno E3A4801 NO 4:1 3 45 Minutos 18-20 | Listo para pulir en 24 horas
Nuestros acabados automotrices haran que su rotulacion _ Kem RAK183 Gravedad | * 100% libre de plomo
; , 12 Color Vev253 16:5:1 2 4 Horas
de exteriores luzca como nueva por mucho mas | Y ; Transport 13-14

tiempo que usando acabados convencionales.

SISTEMA ESMALTE SINTETICO 1K - MUY BUENO CARACTERISTICAS / ATRIBUTOS

Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla | # Manos Secado Pistola « Alto brillo y resistencia quimica
Primer de ) Gravedad | ¢ Disponible en colores solidos
relleno E3A4801 NO 4:1 3 45 Minutos 18-20 | e Listo para pulir en 24 horas
R4K183 * 100% libre de plomo
Color Kem NO 31 > 4 Horas Gravedad
Transport ’ 13-14




PINTADO DE ROTULACION

ROTULACION POLICROMATICA

A DE PO O PR AR A . A ATRIBUTO
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola » Rapido secado de la capa de color
Primer de P30W o US6080 o L } para hacer disefios multicolor.
relleno P30B US7590 H38 411 3 45 Minutos « Alto brillo y resistencia quimica
BCS75 o » Disponible en colores soélidos
Color | YWa7000 | geces o | UHO04 0 UHSO | 16:16:1 3 15 Minutos | Gravedad | Listo para pulir en 12 horas
Bicapa 1.3-14 | +100% libre de plomo
BCS95
US7590 o .
Clear CC939 US8095 UHB80 4:1:1 2 6 Horas
A DE PO O PR AR A . A ATRIBUTO
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola » Rapido secado de la capa de color
Primer de P6A47 O US6080 o L ) para hacer disefios multicolor.
relleno P6A48 US7590 V6v79 8:1:1 3 90 Minutos « Alto brillo y resistencia quimica
BCS75 o » Disponible en colores soélidos
Color | YWa7000 | gecgs o | UHO04 0 UHSO | 16:16:1 3 15 Minutos | CGravedad |« Listo para pulir en 12 horas
Bicapa 1.3-14 | +100% libre de plomo
BCS95
US7590 o .
Clear CC939 US8095 UHB80 4:1:1 2 6 Horas
A DE PO O PR AR A . A ATRIBUTO
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola * R3pido secado de la capa de color
Primer de P6A47 O US6080 o = ) para hacer disefios multicolor.
relleno P6A48 US7590 V6v79 8:2:1 3 90 Minutos « Alto brillo y resistencia quimica
BCS75 o * Disponible en colores soélidos
Color | YWa7000 | geces o | UHO04 o UHBO | 16:16:1 3 15 Minutos | Gravedad | Listo para pulir en 24 horas
Bicapa 1.3-14 | +100% libre de plomo
BCS95
Use080 o .
Clear CC645 US7590 CCCH690 4:2:1 2 24 Horas
A\ . » . » A . ARA » A A L : .
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola * Rapido secado de la capa de color
Primer de | EBP7220 o = ) Gravedad para hacer disefios multicolor.
relleno EBP7230 R8KSA1 EBH7211 6:2:1 3 60 Minutos 18-20 o Alto brillo y resistencia qufmica
* Disponible en colores solidos
Color Ex;elbase RBKSAL o NO 2:1 3 15 Minutos « Listo para pulir en 24 horas
Bicapa R8KSA2 Gravedad o I
RBKGAL 13-14 |° 100% libre de plomo
(@] a. . = L
Clear EBT3000 REKSA2 EBH7211 4:1:1 2 24 Horas
A\ . » . » A . ARA » A A\ L : .
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola * Rapido secado de la capa de color
Primer de | EBP7220 o . . Gravedad para hacer disefios multicolor.
relleno EBP7230 R8KSA1 EBH7211 6:2:1 3 60 Minutos 18-20 « Alto brillo y resistencia quimica
« Disponible en colores soélidos
Color | Bxcelbase | R8KSALo NO 2:1 3 15 Minutos « Listo para pulir en 24 horas
Bicapa R8KSA2 Gravedad o I
RBKGAL 13-14 |° 100% libre de plomo
o . 3-1
Clear EBT2000 REKSA2 EBH7211 4:1:1 2 24 Horas
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A : . . : AR A A\ A . . ARA » A A . : .
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola e Listo para pulir en 24 horas
Primer de COMBO ) : Gravedad | ® Rapido secado de la capa de color
relleno PRIMER R7K128 NO 2:3 30 Minutos | 50" "5 para hacer disefios multicolor.
- 3 : « Disponible en colores sdlidos,
Color OPEX R7K203 1.1 15 Minutos | Gravedad metalicos y perlados
Clear T1C290 NO V6V291 4:1 24 Horas 13-14 |, aplicacion dptima a 3 manos de clear
A LACA ACR A ARA R A ATRIB O
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola e Listo para pulir en 24 horas
) ULTRA FILL » Rapido secado de la capa de color
Primer de PRIMER R7K128 30 Minutos | ©ravedad | para hacer disefios multicolor.
relleno P2A43 1.8-20 | . Disponible en colores solidos,
Color | SHERLAC NO 23 3 15 Minutos metalicos y perlados
CLEAR R7K203 Gravedad | » Aplicacion optima a 3 manos de clear
i 13-14
Clear T1C285 15 Minutos 3
A A A RO O A ARA R A A RIB O
Etapa Producto Reductor Catalizador Mezcla # Manos Secado Pistola « Listo para pulir en 24 horas
Primer de COMBO ) Gravedad | ® Rapido secado de la capa de color
relleno PRIMER R7K128 30 Minutos | 0" "5 para hacer disefios multicolor.
Color OPEX NO 2:3 3 15 Minutos | Gravedad D Dlspglnlble en colores solidos,
R7K203 - metalicos y perlados
Clear T1C187 15 Minutos 13-14 |, Aplicacion optima a 3 manos de clear

T
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GUIA DE SELECCION DE PRODUCTOS PARA EL REPINTADO AUTOMOTRIZ

SHERWIN-WILLIAMS.

Automotive Finishes

ETAPA

LIMPIEZA DE SUPERFICIE

REPARADO o ENDEREZADO

BASES DE ANCLAJE

BASES DE RELLENO

COLOR

CLEAR

uso

Eliminacion de polvo, mugre, savia de
arboles, excremento de péjaros, insectos
muertos, derrames de alimentos

Remocion de o6xido de las superficies
metélicas que se van a pintar

Eliminacion de contaminantes inorganicos
solubles en solvente como ceras, silicones,
asfalto, aceites y grasas de superficies
plasticas

Eliminacién de contaminantes inorganicos
solubles en solvente como ceras, silicones,
asfalto, aceites y grasas de superficies
metalicas

Remocion de pintura en mal estado

Eliminacion de brillo en areas que van a ser
repintadas. Limpieza de partes plasticas
que se van a pintar

Resanado de areas enderezadas

Rellenado de pinholes o de pequefios
detalles en la masilla plastica

Anticorrosivos para areas metalicas

Promotor de adherencia para plasticos

Rellenado de imperfecciones menores
como rayones de lija, anclaje para el nuevo
sistema de pintura y sellado de acabados
envejecidos en superficies metélicas y
plasticas

Definicion del color final

Brillo y proteccién del sistema total

iyl

Producto recomendado

SC155

WA4K263

SC159

R7K158

R21KSA1

USP90

D2A123
D2A129
D2A135
D2A140
FANTASTIC

100400 Poliéster Glazing Putty

E2G980
Mezclado 1 a 1 con R7K981
988 - aerosol

UPQO7228
UPO7229

P30W y P30B
P6A47
P6A48
P6H49

Ultra 7000 - Bicapa
Ultra 1 - Monocapa
Ultra Interior - Tableros y vinil

CC939 - para uso en pintura general y
retoques
CC930 - para uso en retoques multi panel
HPC15 - para uso en retoques de 3 piezas
maximo
1100727 - para acabados mate

SC155

WA4K263

SC159

R7K158

R21KSA1

USP90

D2A123
D2A129
D2A135
D2A140
FANTASTIC

100400 Poliéster Glazing Putty

E2G980
Mezclado 1 a 1 con R7K981
988 - aerosol

UPO7228
UPO7229

P30W y P30B

AWX Performance Plus Base de color
-Bicapa

CC939 - para uso en pintura general y
retoques
CC930 - para uso en retoques multi panel
HPC15 - para uso en retoques de 3 piezas
méaximo
1100727 - para acabados mate

SC155

WA4K263

SC159

R7K158

R21KSA1

USP90

D2A123
D2A129
D2A135
D2A140
FANTASTIC

100400 Poliéster Glazing Putty

E2G980
Mezclado 1 a 1 con R7K981
988 - aerosol

UPO7228
UPO7229
UPO25000**

EBP7230*
EBP7220*
EBP7210*

Excelbase 25000 - Excelbase
Bicapa Monocapa

EBT3000 - Uso en retoques y pintura general
EBT2000 - Uso en retoques y pintura general

SHER-LAC

Global Acrylic Lacquer System

SC155

WA4K263

SC159

R7K158

R21KSA1

USP90

D2A123
D2A129
D2A135
D2A140

D3A2737
D3A2747
D3R7

E2G980
Mezclado 1 a 1 con R7K981
988 - aerosol

UPO7228
UPO7229
UPO25000**

P2A43*

Laca sherLac

T1C285 - Para retoques y pintura en
general
T1C276 - Para retoques y pintura en
general en colores sélidos intensos y
metélicos

OPEX

SC155

W4K263

SC159

R7K158

R21KSA1

USP90

D2A123
D2A129
D2A135
D2A140

D3A2737
D3A2747
D3R7

E2G980
Mezclado 1 a 1 con R7K981
988 - aerosol

UPO7228
UPO7229
UPO25000**

P2A32*
P2A40*
P2N39*
P2W38*

Base de color Nitro

T1C290 - Especialmente para uso en
pintura general

T1C187 - como clear de mezcla para

incrementar el brillo en colores sélidos

Kem: Transport

Enamel

SC155

WA4K263

SC159

R7K158

R21KSA1

USP90

D2A123
D2A129
D2A135
D2A140

D3A2737
D3A2747
D3R7

E2G980
Mezclado 1 a 1 con R7K981
988 - aerosol

UPO7228
UPO7229
UPO25000**

E2R27

E3A4801

Esmalte Kem Transport

NO APLICA




TIPS PARA OBTENER UN ACABADO DURADERO

LIMPIEZA

Para obtener un acabado duradero es necesario tener un sustrato en condiciones
optimas para ser pintado, esto significa que el sustrato esté completamente seco, libre
oxido y de cualquier tipo de contaminante que impida el contacto adecuado de la
pintura y por tanto comprometa la adherencia y duracion del sistema de pintura.

LIMPIEZA DE OXIDO

Hay diferentes métodos para la eliminacion del oxido, siendo por métodos mecanicos
(lijado o chorro de arena, etc. y por métodos quimicos, usando removedor de oxido
Dual Etch, codigo W4K263.

Si opta por el uso de Dual Etch W4K263, debe asegurarse de eliminar completamente
los residuos de este producto antes de aplicar la primer capa de pintura, hagalo usando
abundante agua, detergente y finalmente enjuague la superficie con agua limpia. Seque
con un pafio humedo y proceda con el desengrasado.

LIMPIEZA CON AGUA Y DETERGENTE

Existen contaminantes de origen organico que solo se pueden eliminar mediante el
uso de agua y detergente. Entre este tipo de contaminantes se encuentran el polvo,
insectos muertos, savia de arboles, residuos alimenticios, etc., una vez completada la
limpieza se debe secar la superficie con un pafo seco y limpio.

LIMPIEZA CON SOLVENTE

Hay también otro tipo de contaminantes tales como la grasa y aceite mineral, silicones,
ceras, derrames de asfalto o residuos gomosos dejados por stickers o calcomanias que,
por su origen mineral, se deben limpiar usando un desengrasante a base de solventes
suaves, como el desengrasante Ultra Clean R7K158, el cual debe ser aplicado mediante
un pafno humedecido en desengrasante o por medio de un rociador de inmediato debe
secarse con un pano limpio. No deje que este producto se evapore por si solo en la
superficie. Es conveniente realizar el desengrasado justo antes de pintar la superficie
para evitar que vuelva a contaminarse.

Evite hacer esta labor con reductores o thinner, ya que por su capacidad de disolver
pueden atacar el acabado existente y dafarlo.

PISTOLAS DE PINTAR Y SUS AJUSTES

El uso de las pistolas de pintar recomendadas y el ajuste de las mismas, en base a lo
recomendado en sus hojas técnicas permite obtener resultados superiores, en apariencia
como en la durabilidad en el tiempo de la capa de pintura.

PISTOLA Y BOQUILLAS CORRECTAS

Usar la boquilla correcta permite depositar la cantidad adecuada de pintura sobre la
superficie y es importante conocer que cada capa de pintura puede variar en el espesor
requerido, por ejemplo, una capa de pintura primaria debe aportar relleno, por tanto
usualmente se recomienda usar una boquilla con mayor capacidad de descarga (1.8 a
2.0), en tanto que la etapa de color bicapa, no requiere levantar mayor espesor, pero
si requiere una aplicacion mas fina, por lo tanto se recomienda el uso de boquillas 1.3
a 14. Si no se usa la boquilla adecuada, los resultados pueden ser de una apariencia
inapropiada y pueden incluso impactar en el desempeno del producto.

SHERWIN-WILLIAMS.

utomotive Finishes

PRESION CORRECTA

La excelente apariencia y desempefo del producto estad intimamente vinculada a la
presiondeaplicaciondelproducto, siporejemplo usamos una presion considerablemente
menor a la recomendada la atomizacion de la pintura es pobre y por tanto aplicamos
“gotas mas gruesas” que nos llevaran a obtener un acabado con una textura inapropiada
conocida como cascara de naranja, si por el contrario usamos una presion mayor a la
necesaria, las gotas de pintura seran mas finas que pueden lucir resecas, levantaremos
una pelicula de pintura mas delgada, ademas de generar desperdicio de pintura.

PRESION CONSTANTE

Las pistolas de pintar utilizan cierta cantidad de aire a determinada presion, esta
combinacion de presion y cantidad se mide en pies cubicos por minuto o CFM por sus
siglas en inglés (Cubic Feet per Minute).

Dependiendo del tipo de pistola, el consumo de CFM s puede variar. En el mercado
se encuentran pistolas con consumos que van desde los 10 CFM s hasta los 18 CFM s
por minuto. Es importante tener en cuenta ese dato para saber si el compresor con que
contamos nos permite mantener constante la presion de aire para completar nuestro
proyecto con una presion adecuada de manera constante.

Para efectos de calculos practicos, cada caballo de fuerza del compresor produce 4 pies
cubicos de aire por minuto.

APEGO A TIEMPOS DE APLICACION

Todos los productos tienen diferentes tiempos que se deben respetar para que alcancen
su maximo desempefo.

e Tiempo de oreo entre manos: Permite una evaporacion apropiada de los solventes,
alterar estos tiempos puede repercutir en el entrampamiento de solventes que lucen
como pequefios crateres en la pelicula de pintura.

* Tiempo libre de polvo: Es el tiempo que tarda un producto para que el polvo ya no se
le pegue a la pintura recién aplicada.

e Tiempo de curado: Es el tiempo necesario para que la pelicula de pintura haya secado
o curado lo suficiente para ir al proximo paso del proceso, ya sea lijar, recubrir o pulir.

e Tiempo maximo para Recubrir o Ventana de Recubrimiento: Es el tiempo maximo
permitido para recubrir un producto, por ejemplo un primario después de lijado.

¢ POT LIFE o Tiempo de Vida de la Mezcla: Es el tiempo que dura un producto una vez
se ha mezclado con su catalizador, pasado este tiempo ya no es recomendable usarlo.
Es importante considerar este tiempo a la hora de mezclar el producto, eso evitara
desperdicios.
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