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Declaracion Ambiental de Producto
(EPD)- Pro Industrial Water based
Catalyzed Epoxy ®!

Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy es un
recubrimiento duro y resistente. Este recubrimiento
es resistente a manchas y quimicos y es excelente
para espacios comerciales.

La imagen del producto a la derecha es un ejemplo de una de las formulas
cubiertas por la EPD. Una lista de todas las formulas de Epdxica Catalizada
Base Agua Pro Industrial® relevantes se muestra en la Tabla 1 en la pdgina 2
de la EPD.

Declaracién Ambiental
de Producto Certificada
www.nsf.org

Operador del Programa

NSF Certification LLC

Titular de la Declaracion

The Sherwin-Williams Company

Declaracién preparada por

April Morris (sustainability@sherwin.com)
Doug Mazeffa (sustainability@sherwin.com)

No. Declaracion

EPD10551

Producto declarado

Pro Industrial Water Based Catalyzed Epoxy

Categoria y Subcategoria de Producto

Recubrimientos Arquitectdnicos - Recubrimientos Interiores

Operador del Programa

NSF Certification LLC
ncss@nsf.org

PCR de Referencia

PCR para Recubrimientos Arquitectonicos

Fecha de Emision

Marzo 5, 2021

Periodo de Validez

5 afios

Contenido de la Declaracién

—  Definicidn del producto y caracteristicas del material
—  Descripcidon del proceso de fabricacién

— Informacién sobre condiciones de uso

— Resultados de la evaluacién de vida util

— Verificaciones de pruebas

La revision de PCR fue efectuada por

Thomas P. Gloria, Ph. D.
Industrial Ecology Consultants
t.gloria@industrial-ecology.com

Esta EPD fue verificada independientemente por NSF Certification LLC de
conformidad con 1SO 21930 e I1SO 14025.

O Interna E Externa

Tony Favilla

afavilla@nsf.org

Esta evaluacion de vida util fue verificada independientemente de
conformidad con ISO 14044 y la PCR de referencia por

Jack Geibig — EcoForm

igeibig@ecoform.com

Unidad Funcional:

1m? de substrato cubierto y protegido por un periodo de 60
afios (la vida util promedio asumida de un edificio)

Software de LCA utilizado

GaBi (Versidn mas reciente)

Vida util en base a mercado usada en la Evaluacion

5 afios

Vida util de disefio usada en la Evaluaciéon

15 afos

Métodos de prueba usados para calcular la Vida de Disefio

ASTM D2805-11, ASTM D2486-06, ASTM D6736-08, ASTM D4828-94

Cantidad estimada de Colorante

Varia (ver Tabla 3)

Puntaje de la evaluacion de calidad de datos

Muy buena

Sitio(s)de Fabricacion

Diversas plantas en los Estados Unidos

L1}A fin de apoyar afirmaciones comparativas, esta EPD satisface todos los requisitos de comparabilidad indicados en ISO 14025:2006. Sin embargo, diferencias en ciertas suposiciones, calidad de datos y
variabilidad entre conjuntos de datos de la LCA todavia pueden existir. Por tanto, debe tenerse cuidado al evaluar EPDs de diferentes fabricantes, ya que los resultados de la EPD podrian no ser
completamente comparables. Cualquier comparacion de EPD debe ser realizada al nivel de construccion segtn los lineamientos de I1SO 21930. Los resultados de esta EPD reflejan un rendimiento promedio

del producto y sus impactos actuales pueden variar de caso a caso.
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Definicion del Producto:

Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy® es una familia de recubrimientos arquitecténicos para
interiores fabricados por The Sherwin-Williams Company, con sede en Cleveland, Ohio. Pro Industrial
Water based Catalyzed Epoxy® es fabricada en un nimero de instalaciones de Sherwin-Williams en los
Estados Unidos. Estos recubrimientos estan disefiados para cubrir y proteger superficies
arquitectdnicas tales como paredes y cielos. Para informacién sobre productos especificos, favor visitar
www.sherwin-williams.com.

Clasificacion y Descripcion del Producto:

Los productos de Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy® abajo mencionados estan incluidos
dentro de esta evaluacion. Las diferencias principales entre estos productos son los niveles de brillo
(lustre) y tipos de base. Este producto es un sistema de dos partes consistente de multiples opciones
para la parte Ay un endurecedor (parte B). Para informacidn sobre otros atributos de cada una de las
formulaciones especificas, favor visitar www.sherwin-williams.com.

Tabla 1. Lista de formulas de Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy® evaluadas por el
Modelo de LCA e Informe.

Brillo seguin descrito Tipo de base segun

SEEHH AR ELECGRCKERINE por Sherwin Williams  definido por la PCR
B73W00361 Eg-Shel Blanco Entintable
B73W00363 Eg-Shel Base Profunda
B73T00364 Eg-Shel Base Ultra Profunda

Parte A
B73W00311 Brillante Blanco Entintable
B73W00313 Brillante Base Profunda
B73T00304, Brillante Base Ultra Profunda
B73Y00300

Parte B B73V00300 Endurecedor Base Profunda

Bajo la Regla de Categoria de Producto (PCR) para Recubrimientos Arquitectdnicos, Pro Industrial
Water based Catalyzed Epoxy® clasifica bajo el siguiente encabezamiento:

e “una pintura o recubrimiento decorativo o protector que es formulado para substratos
arquitecténicos en interiores o exteriores, incluyendo, sin limitacién: tabla roca, repello,
madera, metal, concreto y mamposteria”.

Los recubrimientos arquitecténicos son fabricados de forma similar a otros productos de pintura 'y
recubrimiento. Las materias primas son afladidas manualmente en cantidades apropiadas dentro de
un dispersor de alta velocidad en el cual son mezcladas. Luego, el producto es movido por medio de
aire comprimido o gravedad y llenado en contenedores y transportado al centro de distribucién y
finalmente, al punto de venta. El cliente visita la tienda para comprar el producto y transporta el
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recubrimiento al sitio donde serda aplicado. El recubrimiento aplicado se adhiere al substrato, donde
permanece hasta que el substrato es desechado. Cualquier recubrimiento no utilizado también serd
desechado. Debido a que la unidad funcional impone una vida de producto de 60 afios, repintado
multiple fue necesario y fue tomado en cuenta por los modelos de LCA.

La composicidn tipica de un recubrimiento de Pro Industrial Water Based Catalyzed Epoxy® para interiores
es mostrada por % de peso a continuacion.

— Agua (40%-70%)

— Resina (25%-35%)

— Pigmentos extensores (0.1%-25%)
— Aditivos (1%-35%)

Tabla 2. Lista de ingredientes peligrosos en las formulas de Pro Industrial Water Based Catalyzed Epoxy®

Ingrediente Porcentaje # CAS
Resina Epdxica >25 - <50 69761-19-9
Dioxido de Titanio 0-<25 13463-67-7
Polipropilenglicol alquil fenil éter <1 9064-13-5
Poli(oxipropileno)diamina <3 9046-10-0
3,6,9-triazaundecametilendiamina <1 112-57-2

Notar que estos ingredientes pueden aparecer solamente en tan poco como en una sola férmula o en
todas las férmulas dentro de la linea de productos de Pro Industrial Water Based Catalyzed Epoxy®.

Ademas de los materiales enumerados en la Tabla 2 anterior, no hay ingredientes adicionales
presentes que, bajo el conocimiento actual del proveedor y en las concentraciones aplicables, sean
clasificados como peligrosos para la salud o para el medioambiente y por lo tanto deban ser
reportados bajo la Norma Armonizada Global. Los rangos reflejan que muchos de estos materiales
pueden aparecer solamente en una o dos bases en toda la linea de productos. Para informacion
adicional sobre peligros de los productos, favor referirse a la Hoja de Informacién de Seguridad para
la formula especifica de Pro Industrial Water Based Catalyzed Epoxy®, la cual esta disponible en
www.sherwin-williams.com.

Acerca de Sherwin-Williams:

Por mds de 150 afios, Sherwin-Williams ha proporcionado a contratistas, constructores, administradores
de propiedades, arquitectos y disefiadores, los productos confiables que ellos necesitan para construir
sus negocios y satisfacer a sus clientes. Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy® Interior Latex es
solamente una forma mas en la que le ofrecemos a usted tecnologia de pintura lider en la industria —
innovacion que usted puede transferir a sus clientes. Ademas, con mas de 4,000 tiendas y 2,400
representantes de ventas en América del Norte, servicio personal y asesoria de expertos estan siempre
disponibles cerca de los sitios de trabajo. Conozca mas sobre Pro Industrial Water based Catalyzed
Epoxy® en su tienda Sherwin-Williams mas cercana o haga que un representante de ventas le contacte,
llamando al 800- 524-5979.


http://www.sherwin-williams.com/

SHERWIN-WILLIAMS.

Definiciones:

Abreviaturas y Acronimos:

e ACA: American Coating Association

e ASTM: Una organizacion de desarrollo de normas que sirve como un foro abierto para el
desarrollo de normas internacionales. Los métodos ASTM son reconocidos por la industria y
metodologias de prueba aprobadas para demostrar la durabilidad de un recubrimiento
arquitecténico en los Estados Unidos.

e ecoinvent: una base de datos de vida util que contiene datos de inventario de vida util
industrial internacional sobre suministro de energia, extraccion de recursos, suministro de
materiales, quimicos, metales, agricultura, servicios de manejo de desperdicios y servicios de
transporte.

e Modelo EPA WARM: Modelo de Reduccién de Desperdicios de la Agencia de Proteccion
Ambiental de los Estados Unidos.

e EPD: Declaracidn de Producto Ambiental. Las EPDs son una forma de declaraciones
ambientales Tipo Il bajo ISO 14025. Son el documento sumario de los datos recolectados en la
LCA segun especificado por la PCR relevante. Las EPDs pueden permitir una comparacion
entre productos si los estudios y suposiciones subyacentes son similares.

e GaBi: Creadas por PE INTERNATIONAL, las bases de datos GaBi son bases de datos de LCA que
contienen perfiles de Inventario de Vida Util listos para utilizarse.

e LCA: Evaluacion o Analisis de Vida Util. Una técnica para evaluar los impactos ambientales
asociados con todas las etapas de la vida de un producto, desde la cuna a la tumba (o sea,
desde la extraccion de la materia prima, pasando por el procesamiento de materiales,
fabricacion, distribucién, uso, reparacidon y mantenimiento y disposicidn o reciclaje).

e NCSS: Centro Nacional para Normas de Sostenibilidad de NSF International

e PCR: Regla de Categoria de producto. Una PCR define las reglas y requisitos para crear EPDs
de una cierta categoria de producto.

e TRACI: Herramienta para la Reduccion y Evaluacién de Impactos Quimicos y Otros Impactos
Ambientales.

Terminologia:

e Recubrimiento arquitectdnico: un recubrimiento recomendado para aplicacién de campo en
estructuras estacionarias o sus dependencias en el sitio de instalacién, en edificios portatiles,
pavimentos o aceras. Para los propdsitos de esta PCR, un ‘recubrimiento arquitecténico’ no
incluye adhesivos y recubrimientos para aplicaciones de taller o fabricacion de equipo original,
ni incluye recubrimientos Unicamente para aplicacién en estructuras no estacionarias, tales
como aviones, barcos, buques o vagones de tren. Favor ver los requisitos de la categoria de
producto en la Seccion 1.1 de la PCR.

e Crecimiento bioldgico o bio-deterioro: cualquier cambio indeseable en las propiedades
materiales producido por las actividades de microorganismos.

e Formacion de ampollas: la formacién de proyecciones huecas en forma de domo en pinturas o
peliculas de barniz resultante de la pérdida local de adhesion y levantamiento de la pelicula de
la superficie o recubrimiento.
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Resistencia al bruiiido: |a resistencia de un recubrimiento a un incremento en brillo o lustre
debido al pulido o roce.

Vida de Diseiio: La vida util estimada de un recubrimiento basada Unicamente en sus
caracteristicas de ocultacién y rendimiento determinada por los resultados en ciertas pruebas
de durabilidad de la ASTM.

Durabilidad: el grado en que los recubrimientos pueden soportar el efecto destructivo de las
condiciones a las que estan sujetos y cuanto tiempo mantienen una apariencia aceptable y
contindan protegiendo el substrato.

Erosion: el desgaste de la capa superior de una superficie pintada; por ejemplo, por
degradacion de la pintura (caleo) o por la accién abrasiva de particulas de arenilla
transportadas por viento, lo que puede resultar en la exposicién de la superficie subyacente.

El grado de resistencia depende de la cantidad de recubrimiento retenido.
Descamacién/Pelado: fenédmeno que se manifiesta en peliculas de pintura por el
desprendimiento real de partes de la pelicula misma, ya sea de su substrato o de pintura
previamente aplicada. El pelado puede considerarse como una forma agravada de
descamacion. Frecuentemente se debe a la acumulacién de humedad debajo de la pelicula.
Brillo: un valor de reflexion especular que a menudo se utiliza para categorizar ciertos tipos de
pinturas.

Procesamiento intermedio: la conversion de materias primas en intermedias (Ejemplo: mineral
de didxido de titanio en pigmento de diéxido de titanio, etc.).

Vida en base a mercado: La vida util estimada de un recubrimiento basada en el patrén de uso
actual del tipo de producto. En este caso, un repintado puede ocurrir antes de que falle el
recubrimiento.

Pigmento: material(es) que le da(n) su color a un recubrimiento.

Materias primas: recursos extraidos de la naturaleza. Ejemplos incluyen el mineral de diéxido de
titanio, aceite crudo, etc. que se utilizan para crear materiales bdsicos utilizados en la
produccion de recubrimientos arquitectdnicos (Por ejemplo, didxido de titanio).
Resina/Aglutinante: actia como la goma o adhesivo para adherir el recubrimiento al substrato.
Restregabilidad o resistencia al restriegue: la habilidad de un recubrimiento de resistirse a

ser desgastado o para mantener su apariencia original cuando se restriega repetidamente

con un material abrasivo.

Materiales secundarios: contenido recuperado, reclamado o reciclado que es utilizado para
crear materiales basicos a ser utilizados en la produccién de recubrimientos arquitecténicos.
Lavabilidad: |a facilidad con la que la suciedad puede ser removida de una superficie pintada
por medio de lavado; también se refiere a la habilidad del recubrimiento de resistir el lavado sin
remocién o dafios sustanciales.
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Metodologia de Evaluacion del Ciclo de Vida subyacente:

Unidad funcional:

Segun la PCR de referencia, la unidad funcional para el estudio fue cubrir y proteger 1m? de substrato
por un periodo de 60 afos (la vida util asumida de un edificio). El producto no tiene funcionalidades
adicionales mds alld de aquellas indicadas por la unidad funcional.

En la PCR de referencia, la vida de producto para recubrimientos arquitectdnicos en interiores se
calculé tanto en términos de vida tipica de mercado (5 afios) y una vida técnica (ya seade 3,7 0 15
afios, dependiendo del rendimiento en ciertas pruebas de durabilidad /metodologias prescritas en la
PCR de referencia). A fin de determinar la vida de disefio de las férmulas de Epdxica Catalizada Base
Agua Pro Industrial®, las siguientes metodologias de prueba de durabilidad (que fueron
manifestadas en la PCR de referencia) fueron utilizadas:

e ASTM D2805-11 — Opacidad (si es relevante)

e ASTM D2486-06(2012)el —Resistencia a Restriegue
e ASTM D6736-08(2013) — Brufiido

e ASTM D4828-94(2012)el - Lavabilidad

En base a los resultados de la prueba de durabilidad, los niveles apropiados de calidad y cantidades de
recubrimiento fueron derivados para cada férmula de Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy®. Si
no habia resultados de pruebas disponibles para una férmula, entonces se asumié que era de ‘baja’
calidad. Esto es consistente con la PCR de referencia.

Tabla 3. Vida util de formulas y cantidad de recubrimiento necesaria para satisfacer la unidad funcional

Vida util Vida util Vida util Vida util
. e . s s técnica de técnica de
Formula NW?I de Vl,da .Utll e Cantidad mercado Tinte mercado
Calidad técnica de ) . . .
necesaria cantidad necesario Tinte
mercado X .
(kg) necesaria (g) necesario
B73W00361 Alto 15 anos 5 afios 0.51 1.53 16.76 50.28
B73W00363 Alto 15 afios 5 anos 0.47 1.40 56.83 170.50
B73T00364 Alto 15 anos 5 afios 0.44 131 79.42 238.27
B73W00311 Alto 15 afios 5 anos 0.50 1.51 16.76 50.28
B73W00313 Alto 15 anos 5 afios 0.46 1.38 56.83 170.50
B73T00304, o o
B73Y00300 Alto 15 afios 5 afios 0.43 1.29 79.42 238.27
B73V00300 Alto 15 afios 5 afios 0.42 1.27 N/A N/A
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Entintado:

Como indicado en la PCR de referencia, el inventario de tinte/colorante fue tomado de los datos de
pigmento negro de humo de thinkstep en la cantidad apropiada especificada por el tipo de base de
recubrimiento para esa férmula de Epdxica Catalizada Base Agua Pro Industrial®. La cantidad de
colorante necesaria para cada formula se muestra en la Tabla 3 anterior. Debe notarse que dado que
LCls confiables no existen para la mayoria de colorantes, colores empacados fueron evaluados
utilizando el pigmento negro de humo especificado por la PCR de referencia y tratados como bases
ultra-profundas.

El impacto del tinte estd incluido en el resultado general de la LCIA pero no es reportado
individualmente ya que no es un diferenciador entre férmulas o las EPDs eventuales. Deberia notarse
que la formula Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy® B73V00300 no acepta tinte debido a que
es el endurecedor para este sistema de dos partes.

Reglas de Asignacion:

De conformidad con la PCR de referencia, la asignacidn se evitd siempre que fue posible; sin embargo, si

la asignacidon no pudo evitarse, la siguiente jerarquia de métodos de asignacion fue utilizada:

— Masa, u otra relacion biofisica; y

— Valor econédmico

En los modelos de LCA, la asignacién de masa se utiliz6 SOLAMENTE durante las etapas de empaque y fin
de vida.

Tratamiento de Carbono Biogénico:

De conformidad con la PCR de referencia, los valores de calentamiento global fueron calculados y
presentados tanto incluyendo como excluyendo carbono biogénico.
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Limite del Sistema:

Esta LCA incluyd todos los pasos relevantes en el proceso de fabricacién de recubrimientos segun
descrito por la PCR de referencia. El limite del sistema comenzd con la extraccién de materias primas a
ser utilizadas en el recubrimiento Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy® y sus férmulas son
fabricadas de forma similar a otros productos de pintura y recubrimiento. Las materias primas son
anadidas manualmente en cantidades apropiadas dentro de un dispersor de alta velocidad en el cual
son mezcladas. Luego, el producto es movido por medio de aire comprimido o gravedad y llenado en
contenedores y transportado al centro de distribucidn y finalmente, al punto de venta. El cliente visita
la tienda para comprar el producto y transporta el recubrimiento al sitio donde sera aplicado. El
recubrimiento aplicado se adhiere al substrato, donde permanece hasta que el substrato es
desechado. Cualquier recubrimiento no utilizado también serd desechado. Dado que la unidad
funcional especifica una vida de producto de 60 afios, repintado multiple fue necesario y fue tomado
en cuenta por los modelos de LCA. El limite del sistema termina con la etapa de final de vida. Esto
puede verse en la Figura 1 mas adelante.

Segun descrito en la PCR de referencia, los siguientes temas fueron excluidos de la evaluacion y se
espera que ellos no afecten sustancialmente los resultados.

e impactos del personal;

e actividades de investigacidn y desarrollo;

e viajes de negocios;

e cualquier empaque secundario (tarimas, por ejemplo);
e toda lainfraestructura de punto de venta; y

e el aplicador del recubrimiento.
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Materiales Auxiliares

Energia

Extraccion de

Repintado y
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!
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Emisiones al Aire l Emisiones al Aiua '1 ’ Desierdicios ‘

Figura 1. Diagrama de Limites del Sistema para la EPD

Reglas de Corte:

Las reglas de corte prescritas por la PCR de referencia requerian un minimo de 95% de la masa total,
energia, y relevancia ambiental a ser capturadas por los modelos de LCA. Todas las férmulas fueron
modeladas a por lo menos el 99.7% de su contenido de material por peso. No se excluyeron flujos
significativos de los modelos de LCA y el umbral del 5% prescrito por la PCR no se excedid.



Fuentes de Datos y Calidad

Cuando los datos primarios no estaban disponibles, se tomaron datos de ya sea Sphera, ecoinvent, o
del inventario del ciclo de vida de la industria CEPE. Los datos de Sphera y ecoinvent son aceptados
ampliamente por la comunidad de LCA y la base de datos CEPE ha sido construida a partir de esas
bases de datos. Una breve descripcion de estas bases de datos se presenta a continuacion:

Tabla 4. Descripcion de las bases de datos utilizadas en los modelos de LCA

Base de datos Comentarios

Sherwin-Williams Datos fuentes primarios tomados como un valor mensual promedio
alo largo de un promedio de 12 meses de métricas de operacién de
instalaciones relevantes de 2019.

Sphera/GaBi DB Version 10.0.0
ecoinvent Version 3.3 — La mas reciente version disponible en GaBi.
CEPE LCI La mas reciente versidon de LCI de la industria. Actualizada por

ultima vez en 2020. Se compone de datos refinados de thinkstep
y ecoinvent a modo que sea mas representativa de la fabricacion
de recubrimientos. Limitada principalmente a datos de la UE,
aunque algunos procesos son globales.

Precision y Completitud:

Promedios anuales del afio calendario 2019 de datos primarios fueron utilizados para todos los
procesos puerta-puerta y se seleccionaron los inventarios mas representativos para todos los procesos
fuera del control operativo directo de Sherwin-Williams. Los datos secundarios se tomaron
principalmente de las bases de datos mas recientes de GaBi y ecoinvent y del inventario del ciclo de
vida de recubrimientos de CEPE. Todas estas bases de datos fueron evaluadas en términos de
completitud global.

Las suposiciones relativas a aplicacion y eliminacidn eran conformes con la PCR de referencia. Todos los
datos utilizados en los modelos de LCA tenian menos de cinco afios de antigliedad. Los datos sobre
pigmentos fueron tomados de ecoinvent y los datos de resina fueron tomados de fuentes primarias y de
bases de datos GaBi.

Consistencia y Reproducibilidad:

A fin de garantizar consistencia, se utilizaron datos de fuentes primarias para todos los procesos
puerta-puerta en la fabricacidn de recubrimientos. Todos los otros datos secundarios se aplicaron
consistentemente y cualquier modificacién en las bases de datos se documentd en el Informe de LCA.

La reproducibilidad es posible usando las LCIs documentadas en el Informe de la LCA.

Cobertura Temporal:

Los datos primarios se recopilaron de las instalaciones de fabricacion del afio calendario 2019. Los datos
secundarios reflejaron las versiones mas actualizadas de las bases de datos de LCA arriba mencionadas.
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Cobertura Geogrdfica:

Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy® es fabricada por The Sherwin-Williams Company
completamente dentro de los Estados Unidos. Dado que las instalaciones que fabrican Pro Industrial
Water based Catalyzed Epoxy® estdn distribuidas en los Estados Unidos, una mezcla promedio de la
red de los EEUU fue utilizada en los modelos de la LCA. Los productos de Pro Industrial Water based
Catalyzed Epoxy® son comprados, utilizados y las porciones no utilizadas son eliminadas por el cliente
en América del Norte.
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Evaluacion de Impacto de Ciclo de Vida

El propdsito de la Evaluacion de Impacto de Ciclo de Vida (LCIA) es mostrar el vinculo entre los
resultados del inventario de ciclo de vida y posibles impactos ambientales. Como tales, dichos resultados
son clasificados y caracterizados dentro de varias categorias de impacto, las cuales se enumerany
describen a continuacion. El método TRACI 2.1 fue utilizado y los resultados de la LCIA son formateados
para concordar con la PCR, que se basaba en ISO 21930. El método TRACI es aceptado ampliamente para
uso en los Estados Unidos y fue desarrollado por la EPA de los Estados Unidos.

Tabla 5. Descripcion de Categorias de Impacto?
Descripcion de Categorias de Impacto de la LCA

Nombre de Categoria| Descripcion de Categoria de Impacto
de Impacto

Potencial de
. “El calentamiento global es un incremento promedio en la temperatura de la atmdsfera cerca de la superficie
Calentamiento terrestre y en la troposfera que puede contribuir a cambios en los patrones climdticos globales. El
Global calentamiento global puede ocurrir por una variedad de causas, tanto naturales como inducidas por el
hombre. En el uso cotidiano, "calentamiento global” a menudo se refiere al calentamiento que puede ocurrir
como resultado del aumento de emisiones de gases de efecto invernadero de las actividades humanas”
(Agencia de Proteccion Ambiental de los Estados Unidos 2008b).

El carbono biogénico fue tanto incluido como excluido en el andlisis, segun estipulado por la PCR.

A

Potencial de El ozono dentro de la estratosfera proporciona proteccion contra la radiacion, lo que puede llevar a mayor

Disminucion del frecuencia de cdnceres de piel y cataratas en las poblaciones humanas. Ademds, se ha documentado que el

Ozono

ozono tiene efectos sobre cultivos, otras plantas, vida marina y materiales construidos por el hombre.
Sustancias que han sido reportadas y vinculadas a una reduccién S-10637-OP-1-0 REVISION: 0 FECHA:
6/22/2012 Pdg 13 | 24 Document ID: S-10637-OP-1-0 Date: 7/24/2012 del nivel de ozono estratosférico son
los clorofluorocarbonos (CFCs), los cuales se usan como refrigerantes, agentes de soplado para fabricar
espuma, solventes y halones, los cuales son utilizados como agentes extinguidores de incendios (Agencia de
Proteccion Ambiental de los Estados Unidos 2008j).

Potencial de
La acidificacion es la concentracion creciente de iones de hidrégeno (H +) dentro de un entorno local. Esto

Aci d'f Iicacion puede ser el resultado de la adicidn de dcidos (por ejemplo, dcido nitrico y dcido sulfiirico) en el medio
ambiente, o por la adicién de otras sustancias (por ejemplo, amoniaco) que aumentan la acidez del medio
ambiente debido a diversas reacciones quimicas y / o actividad bioldgica, o por circunstancias naturales como
el cambio en las concentraciones del suelo debido al crecimiento de especies de plantas locales (Agencia de
Proteccion Ambiental de los Estados Unidos 2008q).

Potencial de , . . - .
. El ozono a nivel del suelo es creado por diversas reacciones quimicas, las que ocurren entre dxidos de
Formacion de nitrégeno (NOx) y compuestos orgdnicos voldtiles (COV) bajo luz solar. Los efectos sobre la salud humana
Contaminacion pueden resultar en una variedad de problemas respiratorios, incluyendo el aumento de sintomas de

bronquitis, asma y enfisema. Un dafio pulmonar permanente puede ser el resultado de exposicion prolongada
a ozono. Los impactos ecoldgicos incluyen dafios a varios ecosistemas y dafios a cultivos. Las principales
fuentes de precursores de ozono son los vehiculos de motor, los servicios publicos de energia eléctrica y las
instalaciones industriales. (Agencia de Proteccion Ambiental de los Estados Unidos 2008e).

[]

Potencial de

. .. La eutrofizacidn es el “enriquecimiento de un ecosistema acudtico con nutrientes (nitratos, fosfatos) que
Eutrofizacion

aceleran la productividad bioldgica (crecimiento de algas y malezas) y una acumulacion indeseable de
biomasa de algas” (Agencia de Proteccion Ambiental de los Estados Unidos 2008d).

2 Ver EPA TRACI Referencias para detalles adicionales
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Resultados de la Evaluacién de Impacto del Ciclo de Vida:

Los resultados de la LCA estan documentados y agrupados separadamente abajo en las siguientes
etapas, segun definido por 1ISO 21930:

e Impacto total (alo largo del ciclo de vida cuna-tumba, incluyendo entintado)
e Etapa de Producto (Etapa 1)

e Etapa de Construccién y Disefio (Etapa 2)

e Etapade Usoy Mantenimiento (Etapa 3)

e Etapade Fin de la Vida (Etapa 4)

No se hizo ninguna ponderacidn o normalizacién en los resultados. En este momento, no es
recomendado ponderar los resultados de la LCA o de la EPD subsiguiente. Es importante recordar que
los resultados de la LCA muestran impactos posibles y esperados y estos no deberian utilizarse como
umbrales firmes/indicadores de seguridad y/o riesgo. Como con todo proceso cientifico, hay
incertidumbre dentro del calculo y medicidn de todas las categorias de impacto y debe tenerse cuidado
al interpretar los resultados.

Resultados:

Los resultados de la LCA se muestran en las tablas que siguen. Los resultados de la LCIA para cada etapa
del ciclo de vida segun definido por ISO 21930 se muestran graficamente en la Figura 2.

Tabla 6. Resultados de la LCA para el Escenario de Vida Técnico

PCG Incl PCG Exc Acidificacion Eutrofizacion Agotamiento  Formacion

Carb Bio. Carb Bio. Ozono Contamina-

(kgCO2e) (kg CO2e) (kg SO2e) (keNe)  («gcrc-11e) cidn (kg O3e)
B73W00361 2.19 2.20 2.03E-02 1.08E-03 7.08E-09 8.08E-02
B73W00363 2.43 2.45 1.12E-02 1.13E-03 7.47E-09 7.29E-02
B73T00364 2.36 2.38 5.47E-03 1.04E-03 7.25E-09 6.16E-02
B73W00311 1.80 1.82 4.61E-03 9.82E-04 7.99E-09 6.05E-02
B73W00313 2.15 2.16 6.10E-03 1.01E-03 7.28E-09 5.97E-02
B73T00304,
B73Y00300 2.35 2.36 5.23E-03 1.03E-03 7.96E-09 5.92E-02
B73V00300 1.32 1.32 9.15E-03 4.47E-03 3.63E-07 6.78E-02

Tabla 7. Resultados de la LCA para el Escenario de Vida de Mercado
PCG Incl PCG Exc Agotamiento  Formacion

Acidificacion Eutrofizacion

Carb Bio. Carb Bio. Ozono Contamina-

(kg CO2e) (kg CO2e) (kg SO2e) (kgNe) (kg CFC-11€)  cién (kg O3e)
B73W00361 6.58 6.61 6.08E-02 3.25E-03 2.12E-08 0.24
B73W00363 7.30 7.34 3.62E-02 3.38E-03 2.24E-08 0.22
B73T00364 7.09 7.13 1.64E-02 3.12E-03 2.17E-08 0.19
B73W00311 5.41 5.46 1.38E-02 2.95E-03 2.17E-08 0.18
B73W00313 6.45 6.49 1.83E-02 3.02E-03 2.18E-08 0.18
B73T00304,
B73Y00300 7.04 7.08 1.60E-02 3.09E-03 2.39E-08 0.18
B73V00300 3.95 3.97 2.75E-02 1.34E-02 1.09E-06 0.20
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Figura 2. Detalle de Resultados de Categoria de Impacto por Etapa I1SO 21930 para Formulacion Promedio de
Epdxica Catalizada Base Agua Pro Industrial®.

Tabla 8. Resultados para Energia, Recursos y Agua para Escenarios de Vida Técnico y de Mercado
(Basados en la Formulacion Promedio de Epdxica Catalizada Base Agua Pro Industrial® )

(VIDA TECNICA) TorAL Etapal Etapa2 Etapa3 Etapad
Energia No Renovable (MJ) 32.55 29.79 2.86 0.00 -0.10
:Jlsltj))de Energia Primaria Renovable 157 139 0.14 0.00 0.05
g::::agf::(':;’)s Materiales No 1.35 1.35 0.02 0.00 -0.02
:::::a:f::{;;)s Materiales 428.54 400.14 9.81 0.05 18.54
Consumo de Agua Potable (m3) 0.19 0.19 0.00 0.00 0.00
Potencia Hidroeléctrica (MJ) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Energia Fésil (MJ) 30.63 27.90 2.85 0.00 -0.12
Energia Nuclear (MJ) 1.92 1.89 0.01 0.00 0.02
Otras energias (MJ) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Combustibles Secundarios (MJ) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Materiales Reciclados (kg) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Materias Primas Secundarias (kg) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Desperdicios No Peligrosos 68.25% N/A N/A N/A N/A

Desperdicios Peligrosos 31.75% N/A N/A N/A N/A
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(VIDA DE MERCADO) e Lo Lol Lol Lo
Energia No Renovable (MJ) 97.66 89.37 8.59 0.00 -0.29
:J;I(J))de Energia Primaria Renovable 471 416 0.41 0.00 014
:::::aﬁf::{z)s Materiales No 4.06 4.05 0.06 0.00 -0.06
g::::a:f::(';;’)s Materiales 1285.62 1200.43 29.42 0.16 55.61
Consumo de Agua Potable (m3) 0.56 0.56 0.00 0.00 0.00
Potencia Hidroeléctrica (MJ) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Energia Fésil (MJ) 91.89 83.69 8.54 0.00 -0.35
Energia Nuclear (MJ) 5.77 5.67 0.04 0.00 0.06
Otras energias (MJ) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Combustibles Secundarios (MJ) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Materiales Reciclados (kg) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Materias Primas Secundarias (kg) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Desperdicios No Peligrosos 68.25% N/A N/A N/A N/A
Desperdicios Peligrosos 31.75% N/A N/A N/A N/A

Métricas especificas para recursos para una formula de Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy®
estan disponibles a solicitud. Estos resultados no fueron reportados en la EPD para mantener la
simplicidad. Favor contactar a sustainability@sherwin.com para resultados especificos para recursos

para una féormula individual de Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy®.


mailto:sustainability@sherwin.com
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Interpretacion:

Para todas las formulaciones de Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy®, las materias primas
fueron responsables del mayor impacto ambiental en todas las categorias de impacto. Especificamente,
las resinas fueron las materias primas con mayor impacto. La fabricacién, el empaque, el usoy la
disposicion solamente fueron responsables de un pequeio porcentaje del impacto global. Los impactos
del transporte fueron significativos para varias categorias de impacto, pero ain mucho menores que los
de las materias primas. Debido a que los productos contienen muy poco COV, esto llevd a un pico,
aunqgue pequeiio, en la formacién de contaminacién (smog) durante la fase de uso.

Dado que las materias primas fueron responsables de la porcidon mayor del impacto, el rendimiento y la
durabilidad del producto fueron especialmente importantes. Dentro de las formulas de Pro Industrial
Water based Catalyzed Epoxy®, existe un rango en cuanto a qué cantidad de recubrimiento se necesita
para satisfacer la unidad funcional. Esto puede significar que algunas férmulas necesitarian mas
material que otras. Un volumen mayor de recubrimiento necesario a menudo resultaria en mayores
impactos.

A menudo habia una diferencia significativa entre la cantidad de recubrimiento necesario dependiendo
de si se utilizé la vida util basada en el mercado o la vida util de disefio técnico. En general, cuanto mas
tiempo dure un recubrimiento, mejor serd su rendimiento ambiental. Finalmente, el usuario final debe
decidir qué vida util es mdas apropiada para su toma de decisiones.

Completitud del Estudio:

Los estimados de completitud son un poco subjetivos ya que es imposible para cualquier LCA o
inventario estar 100%completos. Sin embargo, en base a juicios de expertos, se cree que dada la calidad
global de los datos, el estudio estd completo en al menos 95%. Como tal, al menos 95% de la masa,
energia y relevancia ambiental del sistema fueron cubiertos.

Incertidumbre:

Dado que un gran nimero de conjuntos de datos estdn vinculados entre si en los modelos de LCA, se
desconoce cuantos de los conjuntos de datos tienen metas que son diferentes a esta LCA. Asi, es dificil
estimar la incertidumbre global de los modelos de LCA. Sin embargo, datos de fuentes primarias se
utilizaron cuando fue posible y las fuentes de datos secundarios mas apropiadas se utilizaron en todos
los modelos. Las bases de datos de thinkstep y ecoinvent fueron ampliamente aceptadas por la
comunidad de la LCA y la Base de Datos de LCI de CEPE esta basada en datos de thinkstep y ecoinvent,
solamente que optimizada /corregida para procesos de fabricacion de recubrimientos.

Dado que la PCR de referencia estipulaba la mayoria de suposiciones cruciales de la LCA, Sherwin-
Williams esta confortable con la metodologia de la LCA y sienten que ellas reflejan las mejores practicas.
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Limitaciones:

La LCA no es una herramienta perfecta para comparaciones y los valores de impacto estan cambiando
constantemente debido a cambios en la mezcla de red, transporte, combustibles, etc. Debido a ello, debe
tenerse cuidado al aplicar o interpretar estos resultados. Dicho esto, los impactos relativos entre
productos deben ser mas confiables y menos sensibles contra la categoria de impacto especifica y los
valores métricos.

Como manifestado en el informe de la LCA, hubo casos donde hubo que utilizar quimicos andlogos en
los modelos de LCA. Esto ocurrié cuando no habia datos de LCI disponibles para un quimico/material
intermedio. Tipicamente, esto se limité a aditivos que representaban una cantidad muy pequeia de la
formula global (menos de uno por ciento), pero todavia pueden impactar los resultados. De igual
manera, hubo casos donde hubo que usar datos de diferente regién o tecnologia. Estas instancias no
fueron comunes y fueron notadas en la seccidn de Calidad de Datos del informe, y no se esperaba que
tuvieran un efecto serio sobre los resultados, pero todavia pueden limitar el estudio.

Emisiones al Agua, Suelo y Aire en Interiores:

Las férmulas de Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy® incluidas dentro de esta LCA son
consideradas como de bajos COV y estan certificadas por GREENGUARD. Los certificados de
GREENGUARD estén disponibles en www.greenguard.org o en el vinculo abajo.

Certificados de Productos de GREENGUARD

La determinacién de COV se hizo utilizando métodos aceptados federalmente descritos por la EPA en
el Registro Federal. Informacidn adicional sobre COVs y la certificacion de GREENGUARD pueden
encontrarse en las hojas de datos ambientales para la férmula de Epdxica Catalizada Base Agua Pro
Industrial® especifica en www.sherwin-williams.com.

Revision Critica:

Dado que el objetivo de la LCA era generar una EPD, fue presentada para revisién por NSF
Certification LLC.NSF encomend® al Sr. Jack Geibig de EcoForm realizar la revision formal del informe de
la LCA.


http://www.greenguard.org/
http://productguide.ulenvironment.com/SearchResults.aspx?CertificationID=2&BrandID=558&perPage=96
http://www.sherwin.com/

SHERWIN-WILLIAMS.

Informacion Ambiental Adicional:

Certificaciones Ambientales

GREENGUARD

Contenido de COV

<50 g/L Determinado por Cdlculo Regulatorio de COV de la EPA

Opciones preferidas de fin de vida para Pro Industrial Water based Catalyzed Epoxy®

Favor visitar www.paintcare.org/ para informacion sobre disposicion de pintura de latex sobrante. De

ser posible, la pintura no utilizada debe ser llevada a un centro apropiado de reciclaje/recoleccion.
Informacién adicional puede encontrarse en la pagina web de Sherwin-Williams en: www.sherwin-
williams.com/homeowners/ask-sherwin- williams/painting/interior-painting-how-tos/interior-cleaning-

up/.



http://www.paintcare.org/
http://www.sherwin-williams.com/homeowners/ask-sherwin-williams/painting/interior-painting-how-tos/interior-cleaning-up/
http://www.sherwin-williams.com/homeowners/ask-sherwin-williams/painting/interior-painting-how-tos/interior-cleaning-up/
http://www.sherwin-williams.com/homeowners/ask-sherwin-williams/painting/interior-painting-how-tos/interior-cleaning-up/
http://www.sherwin-williams.com/homeowners/ask-sherwin-williams/painting/interior-painting-how-tos/interior-cleaning-up/
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